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产品名称 金属切削油厂家 宁波切削油 安徽雁松绿色环保

公司名称 安徽雁松环保科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市长丰县下塘工业园

联系电话  15056918997

产品详情

齿轮加工中，剃齿和插齿刀齿断续摩擦并产生冲击力，不锈钢切削油，刀具容易磨损；而对于高速切齿
加工，若用油基切削液，一般会产生较大油烟，切削油多少钱，污染环境。所以不同类型齿轮加工应选
用合适切削油液。

切削油油基和水基选择对于高速切齿加工，若用油基切削液，一般会产生较大油烟，污染环境。齿轮加
工油能有效降低金属加工过程中的油雾浓度。其中，低油雾切削油适用于黑色金属重负荷切削加工，同
时低油雾切削油也适用于轻、中负荷的切削加工工艺。若齿轮部件中有铜材嵌套，金属切削油厂家，则
选用多金属加工用切削油。

切削油的正确选择：

1、根据工件方法选择：在一些精密的高强度加工中（例如：拉削、攻丝、深孔、钻削、齿轮加工），此
时需要切削液、切削油具有优异的润滑性能，可选用极压切削油和高浓度切削液。

2、难加工和易加工区分的考虑：对于难加工的材料应选用：活性高、含抗磨、极压硫化添加剂的切削液
和切削油；对于容易加工的材料则选用不含极压硫化添加剂的切削液和切削油。分析是否低油雾？是否
有积削瘤？是否经常断刀？是否耐高温？等等来调整添加剂配方。

油性切削油的重要特性如下：

（1）黏度



黏度是油品维持本身稠度的能力，在油性切削油中扮演重要角色。低黏度油较稀薄，有较好的渗透力及
湿润力，如果选择适当的添加剂，宁波切削油，可使油更快速的到达切削区。并且因为稀薄，其冷却、
清洗能力均较佳。高黏度油较稠密，分子较大，有较佳的润滑性及较大的金属表面隔离能力，但是流动
性及冷却性不如低黏度油。

金属切削油厂家-宁波切削油-安徽雁松绿色环保(查看)由安徽雁松环保科技有限公司提供。金属切削油厂
家-宁波切削油-安徽雁松绿色环保(查看)是安徽雁松环保科技有限公司（www.ahyansong.com）今年全新
升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李经理。
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