
肇庆灰铁铸件铸造厂 灰铁铸件 东旺铸造

产品名称 肇庆灰铁铸件铸造厂 灰铁铸件 东旺铸造

公司名称 江门市新会区东旺铸造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江门市新会区三江镇深吕村北什围

联系电话  18933196653

产品详情

异型铸铁件定制加工

胶圈的质量、性能、细部尺寸，应符合国家有关球墨铸铁管及管件规定。管道在搬运或运输过程中，广
州灰铁铸件铸造厂，造成插口部分轻微变形，可采用液压或机械的方法，顶起管道内部或管道外表面向
内压，即可将有稍许椭圆的插口胶圈。 

壁厚：当铸件表面形成硬壳以后，灰铁铸件，内部的金属液温度越高，液态收缩就越大，则缩孔、缩松
的容积不仅增加，其相对值也增加。另外，若壁厚变化太突然，孤立的厚断面得不到补缩，使产生缩孔
缩松倾向增大。 

 

大型灰铁铸件

涡流检测

涡流检测适用于检查表面以下一般不大于6～7MM深的缺陷。涡流检测分放置式线圈法和穿过式线圈法2
种。：当试件被放在通有交变电流的线圈附近时，进入试件的交变磁场可在试件中感生出方向与激励磁
场相垂直的、呈涡流状流动的电流（涡流），涡流会产生一与激励磁场方向相反的磁场，使线圈中的原
磁场有部分减少，从而引起线圈阻抗的变化。如果铸件表面存在缺陷，则涡流的电特征会发生畸变，深
圳灰铁铸件铸造厂，从而检测出缺陷的存在，涡流检测的主要缺点是不能直观显示探测出的缺陷大小和
形状，一般只能确定出缺陷所在表面位置和深度，另外它对工件表面上小的开口缺陷的检出灵敏度不如
渗透检测。

因为球磨铸铁件具有良好的品质，所以世界上的一些发达工业从50年始就做起球磨铸铁件的生产，迅速
提高了产量，到70年代基本完成了球磨铸铁件取代灰铁管的换代，使球磨铸铁件工艺总量比重超过百分



之90。而近几年随着城市的加快和建设水平的提高，球墨行业发展迅速，主要应用于城市供排水及输气
管网中，肇庆灰铁铸件铸造厂，相对于传统使用的灰铁铸件管，球磨铸铁件的强度和韧性较好，而且避
免机械刚性接口难以承受外界条件变化的缺点。 

 

肇庆灰铁铸件铸造厂-灰铁铸件-东旺铸造由江门市新会区东旺铸造有限公司提供。江门市新会区东旺铸
造有限公司（dongwang1688.tz1288.com/）为客户提供“来料加工:五金铸件”等业务，公司拥有“东旺”
等品牌。专注于铸件等行业，在广东 江门 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：柳加旺。
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