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焊接参数确定

（1）电弧电压及焊接电流电弧电压是短路过渡时的关键参数，电弧电压与焊接电流相匹配，可以实现飞
溅小、焊缝成形良好和稳定的焊接过程。通过多次试验，电弧电压确定为20～25V，焊接电流确定为200
～260A。

（2）焊接速度？焊接速度提高，焊缝熔宽、熔深和余高均减小，容易产生咬边、气孔和未焊透等缺陷；
焊速过低，容易产生烧穿、组织粗大、焊接变形大等问题。

通过多次试验，焊接速度定为400～800mm／min，焊接起弧时间为点／0．5s、收弧时间点／0．5s，横走
机械手技术及应用，机器人空走时间平均点／1．5s。

（3）气体混合比和流量确定采用80％Ar和20％CO2混合气体，CO2气体的纯度≥99．5％。气体流量的确
定要充分考虑室内、室外作业地点的差别，气体流量过低，保护气体挺度不足，焊缝易产生气孔；流量
过大，容易浪费气体，同时由于有可能出现紊流，而造成保护性变差，在焊缝表面形成灰色氧化层，使
焊缝质量降低，一般气体流量应定为15～25L／min。

（4）焊丝伸出长度焊丝伸出长度增加时，焊丝上的电阻热增加，焊丝熔化加快，生产，焊接机械手技术



及应用，但伸出长度过大时，焊丝容易产生过热，造成成段熔断、飞溅严重，从而使焊接过程不稳定，
压铸机械手技术及应用，合适的伸出长度应为焊丝直径的10～12倍，因此本焊接工艺焊丝的伸出长度确
定为16mm。

 

直角坐标码垛机系统负载能力强，扩展能力强，操作系统简单易学，机械手技术及应用，深受用户青睐
。我想提醒你，在使用码垛机器人时，你不仅要追求产量，还要定期维护机器人。

立方滚子导轨和精密研磨架的配置可在整个行程中实现0.05毫米的重复定位精度。

可扩展性强:通过编程可以方便地改变结构或适应新的应用。

简单经济:与关节式机器人相比，直角坐标机器人不仅外形直观，造价低廉，而且编程简单，与数控铣床
相似。它们易于培训和维护员工，因此非常经济。

使用寿命长:直角坐标机器人的维护通常是定期加注润滑油。使用寿命一般在10年以上，维护保养可达20
年。

机电性能

工业机器人普遍能达到低于0．1毫米的运动精度（指重复运动到点精度），抓取重达一吨的物体，伸展
也可达三四米。这样的性能虽不一定能轻易完成苹果手机上一些“疯狂”的加工要求，但对绝大部分的
工业应用来说，是足以圆满完成任务。随着机器人的性能逐渐提升，以前一些不可能的任务也变得可行
起来（如激光焊接或切割，曾需要专门的设备来指导激光的走向，但随着机器人精度的提升，现在也变
得可依赖机器人本身的准确运动来代替了）。但相比传统设备，如数控机床，激光校准设备，或特殊环
境（高温或特低温）设备等，工业机器人尚力不能及。

 

机械手技术及应用-龙恩冲压机器人-压铸机械手技术及应用由浙江龙恩自动化设备有限公司提供。浙江
龙恩自动化设备有限公司（www.lelsx.com/ProductView/?/Mg-MTIx.html）在工业自动控制系统及装备这一
领域倾注了无限的热忱和热情，龙恩一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得
市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：陈龙耀。
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