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产品名称 超声波涂层测厚仪品牌 儒佳检测
超声波涂层测厚仪

公司名称 济宁儒佳检测仪器有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 济宁高新区接庄街道办事处开源路（注册地址）

联系电话  17853776118

产品详情

超声波涂层测厚仪

超声波测厚仪测量误差的预防方法

        反常的厚度读数  操作者应具备辨别反常读数的能力，超声波涂层测厚仪品牌，通常锈
斑、腐蚀凹坑、被测材料内部缺陷都将引起反常读数。。必要时可用超声波探伤仪做更仔细的检查
。

耦合剂的使用和选择  耦合剂是用来作为探头与被测材料之间的高频超声能量传递的。如果选择种
类或使用方法不当将有可能造成误差或耦合标志闪烁，无法测值。耦合剂应适量使用，涂抹均匀。 
 选择合适种类的耦合剂是重要的，超声波涂层测厚仪，当使用在光滑材料表面时，低粘度的耦合
剂（如随机配置的耦合剂、清机油等）是很合适的。当使用在粗糙材料表面、或垂直表面及顶面时
，可使用粘度较高的耦合剂（如甘油膏、黄油、润滑脂等）。各种配方的耦合剂各地均有售。

超声波涂层测厚仪

超声波涂层测厚仪测量留意以下事宜：⒈在开展检测的情况下要留意规范片团体的金属材料带磁和表面
表面粗糙度理应与试件类似。⒉测量时侧头与试件表面维持竖直。⒊测量时要留意基体金属材料的临界
值厚度，假如超过这一厚度测量也不受基体金属材料厚度的危害。⒋测量时要留意试件的折射率对测量
的危害。因而在弯折的试件表面上测量时不靠谱的。⒌测量前应留意周边别的的电气设备是否会造成电
磁场，假如会可能影响带磁测厚法。⒍测量时要留意不必以内拐角处和挨近试件边沿处测量，由于一般
的测厚仪试件表面样子的突然转变很比较敏感。⒎在测量时要维持工作压力的稳定，不然会危害测量的
读值。⒏在开展检测的情况下要留意仪器设备测头和被测试件的要直接接触，因而超音波测厚仪在开展

对侧头消除粘附化学物质。



超声波涂层测厚仪一般常用的纵波。

超声波测厚仪探头如果以构造来分类可以分为直探头、.斜探头、带曲率探头、聚焦探头和表面波探头。

1.直探头: 分为单晶纵波直探头和双晶纵波直探头。

2.斜探头: 包括单晶横波斜探头、双晶横波斜探头、单晶纵波斜探头和爬波探头。

3.带曲率探头: 包括周向曲率和径向曲率。

周向曲率探头适合于无缝钢管、直缝焊管、筒型锻件、轴类工件等轴向缺陷的检测。工件直径小于2000
mm时为保证耦合良好探头都需磨周向曲率。

径向曲率探头适合于无缝钢管、钢管对接焊缝、筒型锻件、轴类工件等径向缺陷的检测。工件直径小于6
00mm时为保证耦合良好探头都需磨径向曲率。

4.聚焦探头: 分为点聚焦和线聚焦。

5.表面波探头: 当纵波入射角大于或等于第二临界角，既横波折射角度等于90形成表面波。

超声波涂层测厚仪品牌-儒佳检测(在线咨询)-超声波涂层测厚仪由济宁儒佳检测仪器有限公司提供。济宁
儒佳检测仪器有限公司（rjjc888.tz1288.com）为客户提供“超声波测厚仪,超声波探伤仪,磁粉探伤机,观片
灯”等业务，公司拥有“儒佳”等品牌。专注于专用仪器仪表等行业，在山东 济宁
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：张亚东。
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