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产品详情

攻牙机的主轴回转数与符合设备使用之螺距的数据

攻牙机厂家大成机械为大家介绍：

攻牙机可作高速连续循环运转，而特殊马达能持久耐用，可实现自动化，一人可以同时操作多台设备，
专业生产滚牙机，可显著节约劳动力成本。

主轴回转数：（1）50 Hz：200，100，50  （2）60 Hz：240，120， 60。

符合本机器使用之螺距：（1） 每英寸的牙数：19，16，14，12，11，10，9，8
（2）mm：1.5，1.75，2.0，2.5，3.0，3.5。

大成机械——优质的设备、优惠的价格、完善的售后服务！欢迎您的来电~

攻牙机厂家大成机械为大家介绍：

我们日常在操作攻丝机的时候应注意以下几个方面：

1、通常扭力筒夹的扭力在出厂时即已设定好，但在攻较强韧之材料时或使用一段时间后，必须再调整，
设定扭力。 

2、扭力筒夹外壳有2个小孔，允许做半个凹槽之扭力调整，这在调整M3以下的扭力控制非常重要。

3、使用一字起子挑起扣环，用尖嘴钳置入扭力调整环上的2个圆孔内，顺时针转则增加扭力，反时针转
则减少扭力。



4、调整好后，将扣环插入筒夹外壳的小孔内，扭力即不再改变了。

5、扭力筒夹是保证高精度之螺纹，故扭力筒夹不能随意乱放、乱丢、乱摔，以免影响攻丝精度。

6、当气动马达不转时，一般情况是气力不够，请检查气压是否调至6-8KG即可。

7、当气动马达转，而扭力筒夹打滑，有可能是材质太硬或材质粘性高，请把扭力筒夹扭力调大。

大成机械——优质的设备、优惠的价格、完善的售后服务！欢迎您的来电~

攻牙机厂家大成机械为大家介绍全自动攻牙机的六个要点：

第—，自动攻牙机攻牙时，丝锥与螺孔要坚持同轴性。丝锥的校准局部不可以悉数出头，不然在反车加
入丝锥时会孕育发生乱牙。每扳转绞手1/2-1圈，就应倒转约1/2圈，使切屑碎断后轻易排挤，并可淘汰切
削刃因粘屑而使丝锥轧住征象。攻欠亨的螺孔时，要每每加入丝锥，扫除孔中的切屑。

第二，攻牙历程中换用后一支丝锥时，要用手先旋入已攻出和螺纹中，至不可以再旋进时，然后用绞手
扳转。在末锥攻完加入时，也要防止疾速迁移转变绞手，蕞好用手旋出，以包管已攻好的螺纹质量不受
影响。

第三，全自动攻牙机的切削速率，普通钢料为6-15米/分；调质钢或较硬的钢料为5-10米/分；不锈钢为2-7
米/分；铸铁为8-10米/分。在异样资料时，丝锥直径小取较高值，丝锥直径大取较低值。

第四，全自动攻牙机工件夹地位要精確，滚牙机，只管即便使螺纹孔中间线置于程度或竖直地位，使攻
牙轻易判别丝锥轴线能否垂直于工件的立体。工件上螺纹底孔的孔口要倒角，通孔螺纹两头都倒角。

第五，在攻牙开端时，要只管即便把丝锥放正，然后对丝锥加压力并迁移转变绞手，滚牙机报价，当切
入1-2圈时，认真查抄和校正丝锥的地位。普通切入3-4圈螺纹时，丝锥地位应精確无误。当前，滚牙机
哪家好，只须迁移转变绞手，而不该再对丝锥加压力，不然螺纹牙形将被破坏。

第六，攻塑性资料的螺孔时，要加光滑冷却液。关于钢料，普通用机没或浓度较大的乳化液请求较高的
可用菜油或二硫化钼等。关于不锈钢，可用30号机油或硫化油。这样可以提高工攻牙机的寿命。

大成机械——优质的设备、优惠的价格、完善的售后服务！欢迎您的来电~

滚牙机报价-大成机械(在线咨询)-滚牙机由丽水市大成机械制造有限公司提供。丽水市大成机械制造有限
公司（www.cndcjx.cn）位于浙江省丽水市水阁工业区龙庆路297号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目
前大成机械在液压机械及部件中享有良好的声誉。大成机械取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管
理水平达到了一个新的高度。大成机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公
司（www.dcjxsb.com）还是从事数控车床价格，数控车床厂家，数控车床报价的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

