
{广华工具}值得信赖 木柄木工凿厂 木柄木工凿

产品名称 {广华工具}值得信赖 木柄木工凿厂 木柄木工凿

公司名称 永康市广华工具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市西溪镇长龙工业区大亚路11号

联系电话  13248889987

产品详情

永康市广华工具厂是一家专业生产、销售「木工凿」「雕刻刀」「刻木刀」「雕花凿」「雕花刀」「木
柄凿子」「平凿」「半圆凿」等产品的实力厂家。

「木柄木工凿」厂家与您分享：

首先检验一下平凿的刃身是否平直，因为便宜的凿子有可能不够直。检验可以通过直尺完成（以后测木
块表面是否平整也可以用此方法）。如果凿子不平就要打磨到平整位置，不然就会影响工具的精准度了
。

可根据要求定制不同规格的产品，欢迎来电咨询！

永康市广华工具厂是一家专业生产、销售「木工凿」「雕刻刀」「刻木刀」「雕花凿」「雕花刀」「木
柄凿子」「平凿」「半圆凿」等产品的实力厂家。

「木柄木工凿」厂家与您分享：

纵割法

  锯割时，将木料放在板凳上，右脚踏住木料，并与锯割线成直角，左脚站直，与锯割线成60°角，右
手与右膝盖成垂直，人身与锯割线约成45°角为适宜，上身微俯略为活动，但不要左仰右扑。锯割时，
右手持锯，左手大拇指靠着锯片以定位，木柄木工凿厂，右手持锯轻轻拉推几下（先拉后推），木柄木
工凿批发价，开出锯路，左手即离开锯边，当锯齿切入木料5mm左右时，左手帮助右手提送框锯。提锯
时要轻，并可稍微抬高锯手，送锯时要重，手腕、肘肩与身腰同时用力，有节奏地进行。这样才能使锯
条沿着锯割线前进。否则，纵割后的木材边缘会弯曲不直，或者锯口断面上下不一。



可根据要求定制不同规格的产品，欢迎来电咨询！

永康市广华工具厂是一家专业生产、销售「木工凿」「雕刻刀」「刻木刀」「雕花凿」「雕花刀」「木
柄凿子」「平凿」「半圆凿」等产品的实力厂家。

「木柄木工凿」厂家与您分享：

圆刀还有正反之别，斜面在槽内、刀背呈挺直的为正口圆刀，它吃木比较深，最适合做圆雕，尤其是在
出坯和掘坯阶段。斜面在刀背上，槽内呈挺直的为反口圆刀，木柄木工凿，吃木比较深活，能平缓的走
刀或剔地，在浮雕中用途更大。圆刀的形状还可根据需要做成铁杆弯曲形，以便伸进较深的部位挖雕镂
洞。

可根据要求定制不同规格的产品，欢迎来电咨询！

{广华工具}值得信赖(图)-木柄木工凿厂-木柄木工凿由永康市广华工具厂提供。永康市广华工具厂（ykgh.
1688.com）实力雄厚，信誉可靠，在浙江 金华 的雕刻工具等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精
的工作态度和不断的完善创新理念将引领广华工具和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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