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产品详情

气流输送喷射泵输送过程中压力的变化粉体输送

      粉体输送喷射泵在输送行业开发使用推向了新高度，通过在原有设备技术的基础上进行的分析
改进方案和更换，实现优质细化输送效果，逐渐满足更多不同市场用户的需求。气流输送粉体输送在输
送的过程中，粉体输送工程，空压机的压力随着时间的变化可分为四个区间。 一：压缩空气吹进罐内，
将粉料进行搅拌，物料与空气的两相流达到输料管终端的阶段，罐内的压力几乎是直线上升的，这一阶
段的时间长短和所达到压力的高低，主要是取决于罐内粉料的搅拌状态和 输料管的长度。 二：气流输送
喷射泵空压机的压力是基本保持恒定的，是以稳定状态进行输送的阶段，这阶段的时间越长，装置的性
能也就越好。 三：压力逐渐降低，表示罐内的粉料的数量越来越少，输送浓度逐渐的下降，如果出口的
阻力越大，则这一阶段的时间也就越长，并且，它还向罐内吹入压缩空气的方法有一定的关系。
四：输送结束后，罐内的压力为阶段，相当于空气一直吹到输料管，将罐内残存的粉料吹走的阶段。

 

在气力输送的研究中，粉体输送管道的堵塞是一个既重要又复杂的问题。如果气力输送系统设计不合理
或者系统偏离正常运行工况，在输送过程中，就有可能发生堵塞现象。突发的堵塞，将影响企业正常生
产；严重时，将导致系统停止运行，影响正常生产及设备安全，造成经济损失。目前国内外对管道堵塞
发生的机理及堵塞的预防控制还缺乏深入研究。

粉体输送从出现到广泛应用，粉体输送机，经历了从稀相到密相的研究转变，促进了气力输送的不断发
展。就当今国内外对粉体气力输送的研究而言，粉体气力输送设备，大多仍集中于较短距离的密相气力
输送，主要是为了解决工厂内部或工厂间的近距离气力输送问题，而对于长达数十公里的远距离气力输
送系统，如电厂除灰的气力输送系统，由于技术限制，常采用多级接力或系统串联的方式来实现。

       粉体输送生产工程包含从各种原料经全自动配料混合，通过相应处理成为半成品和成品的全



过程，一般由仓储系统、输送系统、计量配料系统、混合系统、灌装系统和中央自动控制系统组成。其
中，粉体输送系统、计量称重系统、配料混合系统是生产的主要环节。就首熙粉体输送环节而言，由于
粉体自身诸如：湿度、黏度、颗粒度、流动性、堆积密度、带静电等不确定性，注定粉体的输送工艺一
直得不到完善的解决。

      加之某些粉体物料还具有特殊性质，粉体输送，使粉体的输送就更加难以得到很好的解决，这
也是困扰企业技术改进与提高产品质量的一个问题，甚至会影响到企业的发展。就粉体配料而言，由于
大部分企业采用人工配料、投料的生产方式，容易造成粉尘飞扬，并污染环境，影响操作者的身体健康
，也制约着企业现代化的发展进程。

       粉体输送工程中采用螺杆计量粉体输送，其计量精度较高，在输送过程中不会出现堵塞物料
的现象，是食品、精细化工行业运用比较普遍的一种计量输送方式。如何解决粉体输送系统工艺中的这
些难点呢？国际上一些专业粉体工程公司主要采用正压输送+配重罐，螺杆计量配重+负压输送，以及负
压输送+全自动配料罐的工艺流程。负压输送+配料罐这种方式是近年来被国外众多企业所采用的一种新
的组合方式，它通过配重罐上的计量仪器与负压输送设备联动，并采用 PLC 全程控制系统，有效解决了
粉体输送中存在的诸多问题，具有低能耗、低成本、低维护等优点。配以计量精度较高的计量仪器，既
可以完成精准计量、粉体输送的任务，又可有效保护环境。

         巩义市机械厂倾力打造的新一代粉体输送正在改变机械行业的发展命运，粉体输送是一种
新型的粉体输送，属于低压稀相输送类别，该产品投资小，用一台粉体输送可替代二台仓泵，降低了设
备投资，对物料的输送效果也极佳，环保性能好，充分响应了国家节能减排的政策要求，大大解决了用
户的一系列粉尘外泄等困扰，为促进国家经济发展做出了巨大的贡献。

粉体气力输送设备-巩义市机械厂-粉体输送由巩义市机械厂提供。巩义市机械厂（www.gyqlss.com）拥有
很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点
击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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