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产品详情

道路交通设施工程制作交通标志牌的流程是什么样子的呢？

制作流程：

1、材料精选优质铝合金板，进口优质的反光膜；

2、根据国家标准尺寸或客户特殊需要，进行铝板及反光膜剪裁(方形、圆形等，切圆角等)；

3、洗净铝板、用白洁布打磨铝板令铝板表面粗糙、用水清洗后晾干；

4、用液压机将反光膜贴在已清洁好的铝板待用；

5、电脑排版图案及文字，并用电脑雕刻机直接在反光膜上出图及文字；

6、图案丝印：将反光膜专用油墨均匀地刮在反光膜上，粘贴边线并进行修边；

7、将雕刻好的图案和丝印好的图案用胶刮压贴在底膜的铝板上成形。

广告灯箱布的应用在广告业中为普遍，我们常见的灯箱布都有哪些类型呢?  广告灯箱生产厂家通常从灯
箱布按生产工艺和按透光率和光源的位置来分类，交通指示标志牌厂家，具体为：



一、灯箱布按生产工艺分为三种：分别是刀刮法灯箱布，压延法灯箱布和贴合法灯箱布：

1、刀刮法灯箱布

刀刮法灯箱布工艺是将液态PVC浆料用若干反均匀地涂布基布的正反两面，然后通过烘干工艺使其完全
结合成一个整体，之后冷却成型。其特点是防渗透性、抗拉力、抗剥离能力较强。由于刀刮法产品眄是
一个整体，使剥离现象得以杜绝，而且通过焊接可使拼接处的强度大于产品本身。目前、此种工艺的灯
箱布幅宽可达到5m。由于制作工艺复杂，制作设备比较昂贵，因此，赣州交通标志，在中国市场上此类
产品以进口为主，价格相对较高。代表性的有德国产欧特龙(ULTRALON)、韩国产韩华(UNIFLEX)和比
利时产希运(SIOEN)。

2、压延法灯箱布

压延法是将PVC粉与液态增塑剂等多种原材料充分搅拌，后经高温热辊的压力作用，与基布粘合成一个
整体。其特点是表面平整度较好，且透光均匀，在内打光灯布上较有优势。但受设备的限制，幅宽一般
不超过3m。韩国3M公司开发的645和945两种灯箱布都是用此种工艺生产的;另韩国LG公司开发的乐喜灯
箱布也是此类工艺的代表。

 

PVD技术呈现于二十世纪七十年月末，由于其工艺措置温度可节制在500℃以下，因此可作为终措置工艺
用于高速钢类路的涂层。

当前世界涂层技术的成长具有以下趋势：由于单一涂层材料难以满足提高路综合机械机能的要求，因此
涂层成分将趋于多元化、复合化；为满足分歧的切削加工要求，道路交通标志和标线，涂层成分将更为
复杂、更具针对性；在复合涂层中，各单一成分涂层的厚度将越来越薄，悬臂式交通标志牌，并慢慢趋
于纳米化；涂层工艺温度将越来越低，路涂层工艺将向更合理的标的目的成长，估量PVD、MT-CVD工
艺将成为主流技术。采用涂层技术可有效提高切削路利用寿命，使路获得优良的综合机械机能，从而大
幅度提高机械加工效率。切削路概况涂层技术是近几十年应市场需求成长起来的材料概况改性技术。

我国路涂层技术的近况与成长趋势

我国CVD技术的成长

我国从二十世纪七十年月初开始研究CVD涂层技术，由于该项技术专用性较强，国内从事研究的单元并
不多。八十年月中期，我国CVD路涂层技术的开发家到实用化程度，工艺技术程度与那时的国际程度相
当，但在随后的十多年里成长较为迟缓（与国外研究状况近似）；九十年月末期，我国开始MT-CVD技
术的研发工作，MT-CVD工艺及装备的研究开发估量可在2001年内根基完成，按照研究方针，工艺技术
及设备将达到当前国际进步前辈程度；我国PCVD技术的研究始于九十年月初，PCVD工艺技术主要用于
模具涂层，今朝在切削路规模的应用还十分有限。ZX涂层（即TiN-
AlN涂层）等纳米级涂层的呈现使PVD涂层路的机能有了新打破。

 

赣州交通标志-悬臂式交通标志牌-华鹏交通科技(推荐商家)由江西华鹏交通科技有限公司提供。江西华鹏
交通科技有限公司（www.hpjtkj.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和
信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我
们今后的合作愉快！
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