
市南轧辊 青岛铸轧辊 鑫盛源轧辊

产品名称 市南轧辊 青岛铸轧辊 鑫盛源轧辊

公司名称 青岛鑫盛源轧辊有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青岛市黄岛区世纪大道与康庭街交汇处

联系电话  18754294626

产品详情

离心铸造的橡胶轧辊  鑫盛源轧辊

轧辊丨铸造轧辊丨半钢轧辊丨高速钢轧辊丨轧辊厂家

        青岛鑫盛源轧辊有限公司位于山东青岛胶南市铁山工业园，占地数十亩，是一家投资数千万
余元兴建的大型合资企业。公司以生产离心铸造的橡胶、冶金机械轧辊为主产品，面向国内外轧辊市场
需求，致力于打造中国高丨端轧辊制造与研发基地。形成年产7000吨优质轧辊的生产能力。 轧辊厂丨离

心轧辊丨镜
面轧辊丨石
墨机轧辊丨
轧辊生产厂
家

将原有抛光的加工方法与本申请轧制的加工方法进行对比试验：

       1. 原有抛光加工：

       2. 本申请轧制加工：

      由此可见，仅利用装有该镜面轧辊的轧机轧制出镜面铝板，代替了原来在抛光机上抛
光的制造方法，有效避免了因抛光工艺自身缺陷造成的镜面铝板质量上的各种问题，大大
提高了平均轧制效率和成品率，大大降低了生产成本。



       综上所述，结合两份实验数据，本发明仅用磨制的方法生产出镜面轧辊，并且利用
该镜面轧辊轧制出镜面铝板，总体上显著提高了生产效率和成品率，显著降低了总成本，市南轧辊，与
现有技术相比具有显著的进步。

球墨铸铁轧辊丨冷硬铸铁轧辊丨轧辊销售丨轧辊价格

冶金机械轧辊 鑫盛源轧辊

离心轧辊 鑫盛源轧辊

冶金机械轧辊为主产品：轧辊丨铸造轧辊丨半钢轧辊丨高速钢轧辊丨轧辊厂家

        青岛鑫盛源轧辊有限吸引了一批具有多年轧辊研发与制造经验的人才，形成精干、技术、管
理团队，为鑫盛源轧辊的快速发展奠定了坚实基础。 离心铸造的橡胶轧辊：离心轧辊丨镜面轧辊丨石墨

机轧辊丨轧辊生产厂家

       轧辊在上机使用过程中，由于与轧材的紧密接触，轧辊表面温度迅速上升，而轧辊芯部的温
度上升较慢，这时轧辊面和轧辊芯部之间的温差处于大值，青岛轧辊生产，温差引起的轧辊热应力也处
于大值。如果轧辊的热应力和轧辊的残余应力相叠加，并且超过了轧辊芯部的强度极限时可能发生轧辊
断裂的事故。

      防止断裂应该从减小制造残余应力，机械应力，组织应力和热应力四方面进行。一般情况下大
部分制造残余应力会在热处理过程中消除，并且会随着轧辊的存放时间延长而逐渐消除，因此新轧辊存
放一段时间再使用，能够降低断辊风险。避免较大机械应力的方法主要是避免过。降低组织应力的方法
是通过热处理将辊身工作层残余奥氏体含量控制在小于5%以下。减小热应力的办法是在轧钢过程中对轧
辊进行良好的冷却。

轧辊制造与研发基地：球墨铸铁轧辊丨冷硬铸铁轧辊丨轧辊销售丨轧辊价格

铸造轧辊  鑫盛源轧辊



离心铸造的橡胶轧辊  鑫盛源轧辊

轧辊丨铸造轧辊丨半钢轧辊丨高速钢轧辊丨轧辊厂家

          青岛鑫盛源轧辊有限公司投入大量科研力量研究生产先进的高镍铬钼、铬钼、铬铜、合金
钢等系列轧辊产品，我们本着装备、技术、团队为建设目标，配备技术的大型卧式离心机、大型中频电
炉以及全套的现代化化验设备和微机钢水测温仪等先进控温设备，拥有大型车、铣、刨、磨、钻床等成
套高精密加工设备。 轧辊厂丨离心轧辊丨镜面轧辊丨石墨机轧辊丨轧辊生产厂家

       根据权利要求1所述的镜面轧辊加工方法，其特征在于：所述粗磨过程中，砂轮进给
量为3~5微米/分钟，砂轮转速为30米/秒，乳辊转速为50米/分钟，拖板纵向给进速
度为400~600米/分钟，往复行程给进量为0.
03毫米。根据权利要求1所述的镜面轧辊加工方法，其特征在于：所述精磨过程中，砂轮转速
为40米/秒，轧辊生产厂家，乳辊转速为30米/分钟，拖板纵向给进速度为200~300米/分钟，往复行
程给进量为0.01毫米。

球墨铸铁轧辊丨冷硬铸铁轧辊丨轧辊销售丨轧辊价格

冶金机械轧辊   鑫盛源轧辊

市南轧辊-青岛铸轧辊-鑫盛源轧辊(诚信商家)由青岛鑫盛源轧辊有限公司提供。行路致远，砥砺前行。青
岛鑫盛源轧辊有限公司（www.xsyzg.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为
行业专用设备具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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