
云南 耐磨刚玉陶瓷复合管 富诚耐磨陶瓷管

产品名称 云南 耐磨刚玉陶瓷复合管 富诚耐磨陶瓷管

公司名称 聊城市富诚钢管有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东聊城开发区辽河路1号

联系电话  13506351773

产品详情

1. 铸石

以前每个厂的耐磨刚玉陶瓷复合管大部分都是使用铸石弯头，这种材料的特点是易碎、开裂，而且磨损
面背包，壁厚25-35毫米，有的近40毫米，内侧短时间磨破开裂后，煤粉随着缝隙向外侧磨损，其寿命也
就只有一个大修期。而且内部常有气孔，易留隐患，一旦磨穿，现场无法修补。

2. 铸钢

铸钢（包括合金钢）广泛应用在防磨领域，其制造工艺相对简单。但由于材料本身性能的局限和工艺的
限制，铸钢材料的表面硬度（约60）远低于陶瓷（80以上），耐磨性能仅相当于陶瓷的几十分之一至更
低，耐磨刚玉陶瓷复合管，（具体数据参见中南大学粉末冶金所的磨损试验报告和日本九州工业陶瓷研
究所的喷射磨损试验结果），用其制造的耐磨刚玉陶瓷复合管有投运一年多就磨穿的情况。此外，铸钢
管道厚度大，非常笨重，且含碳量高，可焊性比较差，需现场对焊缝热处理，给现场的安装维修带来相
当大的困难。

3. 粘贴陶瓷片

微观缝隙多，质脆易碎，容易局部脱落失效，而且脱落后修补困难。

在我国运用辗环技术性起源于20新世纪50时代，如今，辗环技术性早已变成环状机械零部件生产制造的
高效率、和关键加工工艺方式之首，并朝着下列好多个方位快速发展趋势。辗环技术在生产耐磨刚玉陶
瓷复合管的应用如何，接下来小编就来为您简单介绍。



(1)进口替代：现阶段直徑中2000mm左右的大中型环耐磨刚玉陶瓷复合管已很多地选用辗环加工工艺生
产制造，而原先的马架扩孔加工工艺因为精密度差、加工余量大、产出率低和劳动者标准极端等缺陷正
逐渐被海汰。

(2)高效运转;因为辗环机器设备以及送料、开料輔助机器设备的专业化自动化技术水平的提升，辗环速率
和产出率随着快速提升。比如中小型滚动轴承环辗压成型自动化生产线的开料、加温、制坯、耐磨刚玉
陶瓷复合管成型加工工艺全过程彻底保持了自动化技术，产出率超过300件凸h~1000件/h。

(3)精密化：因为制坯的精化和辗环全过程测控系统的发展，使现阶段高精密辗压成型的环铸钢件直徑规
格精密度可超过1/1000。

(4)复杂：以便降低耐磨刚玉陶瓷复合管机械加工制造量，提升环铸钢件的原材料使用率，根据提升成型
用的环坯和成型板孔的有效布置，使很多繁杂非矩形框横截面的环铸钢件能够根据辗压立即生产制造出
去。

耐磨陶瓷管全称金属陶瓷内衬复合管。 耐磨陶瓷管，是采用高技术生产工艺--自蔓燃高温离合合成法制
造。该管从内到外分别由刚玉陶瓷、过渡层、钢三层组成，陶瓷层是在2200℃以上高温形成致密刚玉瓷
（AL2O3），通过过渡层同钢管形成牢固的结合。

聊城市富诚钢管有限公司是集科研设计生产一体化的大型企业公司。公司为国家“机电产品出口基地企
业”，国家技术创新示范单位。注册资金2000万元，属山东省高新技术企业。公司占地面积120亩，建筑
面积3万平方米，现有职工600余人，专业技术人员50余人。 

云南 耐磨刚玉陶瓷复合管-富诚耐磨陶瓷管由聊城市富诚钢管有限公司提供。聊城市富诚钢管有限公司（
www.sdlcfc.com）为客户提供“钢塑复合管,无缝钢管,精密钢管,27SiMn钢管,陶瓷复合管”等业务，公司拥
有“富诚钢管”等品牌。专注于钢管等行业，在山东 聊城 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：李正
生。同时本公司（www.sdfjg.cn）还是从事山东方矩管厂家，山东无缝方管厂家，无缝矩形管厂家的厂家
，欢迎来电咨询。
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