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产品详情

生产线主要技术特点

生产线主要技术特点

3.1布置紧凑的生产线

凯宏机电彩涂生产线呈C型布置，即入口上料与出口卸卷布置在一同侧，这样布置缩短了整个生产线长
度，减少了占地面积。原料与成品集中在一个库房内便于集中铁路运输，是一条高效的生产线

3.2独特的预处理段

3.2.1表调工艺

预处理段在碱性清洗剂清洗、刷洗、漂洗的基础上增加了酸性表调工艺，可以清洗掉钢板表面残余的油
脂、铁粉等杂物，彩涂生产线制造供应商，表调液中的镍、钛离子与基板锌层通过化学键相结合，之后
再通过化学健与铬化处理层相结合，这两个结合层非常紧密，大大提高了彩涂产品最终的附着性，通过
实验室的小样实验表明普通镀锌板通过表调工艺处理T弯性能可提高1-2T，对于提高产品质量，效果非常
明显。

3.22立式化涂机

基板的铬化处理采用立式辊涂工艺，这种工艺可以大大提高处理膜的均匀性，并且可以准确的控制涂敷
量，达到好的涂层性能。还可以大大减少有毒处理液的泄漏与排放



焚烧炉点火安全操作规程

焚烧炉点火安全操作规程

1、点火前先检查天ran气管道、阀门有无泄露，各压力表压力是否正常，确认各冷却水阀门是否打开，
风机油位是否正常发现异常及时通知维修部门或天ran气供应单位确

2、确认无误后，检查风机前后有无作业人员，然后启动焚烧炉主供热、排废、各炉区热循环风机吹扫，
吹扫结束后焚烧炉操作盘上的准备指示灯闪亮，启动助燃风机，按“点火”按钮

3、若点火失败，必须再次吹扫，待焚烧炉操作箱上的准备指示灯闪亮后再次点火。生产结束后，按焚烧
炉操作箱上的“停止”按钮，上述各风机继续运行，彩涂生产线制造制造商，待初精涂固化炉各区温度
均低于150℃，再依次关闭上述风机，关闭天ran气主管道阀门

5、炉区范围内，按标准配置灭火器材。

6、工艺调整炉温人员，必须要有责任心，时刻观察炉子的压力，如果出现正压情况，漳州彩涂生产线制
造，立刻通知当班班长进行调整，彩涂生产线制造厂家，否则会出现大的安全生产事故

工艺段

*前处理为全封闭结构，包括预脱脂、辊刷、脱脂、水洗、纯水直冲等完整工序

*前处理各工序间配置挤干机，确保槽液的相对稳定和板面的整洁、干爽各工序储液槽配备自动温度监控
和超温报警;

*脱脂工序配备除油装置，延长药液使用寿命;

*前处理配备水汽排放系统;

*配置空气吹扫装置，对前处理后的板面进行干燥;

*配置化涂机进行铬化处理并通过一台水汽烘干炉干燥成膜;

*油漆辊涂前均配置对中机构;

*精涂机配置调节辊，可以精准调整油漆厚度;

*辊涂作业间有排风系统;油漆固化前设有封闭流平室;固化炉内的机废气进入焚烧炉高温裂解(可选);

*固化后的高温彩板经过风冷、雾冷、水冷三段冷却，避免漆膜骤冷龟裂精涂固化炉后设置层压机及覆膜
机;

*出口段

彩涂生产线制造厂家-漳州彩涂生产线制造-凯宏生产线设计由山东省博兴县凯宏机电设备有限公司提供
。山东省博兴县凯宏机电设备有限公司（www.kaihongjidian.com）位于山东省滨州市博兴县经济开发区天
元上东城南商铺东首。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前凯宏机电在机械加工中享有良好的声誉。
凯宏机电取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。凯宏机电全体员工愿



与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司（www.syfenggui.com）还是从事滨州彩涂生产线
设计，镀锌生产线设计，镀锌生产线设计厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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