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四川普什宁江TH(M)C6363机床伸缩护板

直线控制的数控机床主要有简易的数控车床数控铣床加工中心和数控磨床等。．轮廓控制数控机床轮廓
控制数控机床能够对两个或两个以上的坐标轴进行连续相关的控制，不仅要控制机床移动部件的起点和
终点坐标，而且还要控制整个加工过程中每一点的速度和位移，也即控制移动的轨迹，以加工出任意斜
线圆弧抛物线及其他函数关系的曲线或曲面。这种机床的数控系统也称为直线控制数控系统。同样，单
纯用于直线控制的数控机床也不多见。这类数控机床主要有数控车床数控铣床数控电火花线切割机床和
加工中心等。

其相应的数控装置称为轮廓控制数控系统，根据它所控制的联动坐标轴数不同，又可以分为下面几种形
式；二轴联动主要用于数控车床加工回转曲面或数控铣床加工曲线柱面。二轴半联动主要用于三轴以上
机床的控制，其中两根轴可以联动，而另外一根轴可以做周期性的点位或直线控制。从而实现三个坐标
轴XyZ内的二维控制。三轴联动一般分为两类，一类就是同时控制XYz三个直线坐标轴联动，比较多的用
于数控铣床如工中心等，用球头铣刀铣切三维空间曲面。

另一类是除了同时控制xYz中两个直线坐标外，还同时控制围绕其中某一直线坐标轴的坐标轴。如车削加
T中心，它除了纵向z轴横向x轴)两个直线坐标轴联动外，还需同时控制围绕z轴的主轴C轴)联动。四轴联
动是指同时控制XyZ三个直线坐标轴与某一坐标轴联动。比如控制同时绕x轴和y轴两个方向摆动t使得在



其切削点上始终保持与被加工的轮廓曲面成法线方向'以保证被加工曲面的光滑性，其加工精度和加_T效
率，减小被加工表面的粗糙度，它适合加工叶片机翼等更为复杂的空间曲面。

五轴联动是指除同时控制xyzj个直线坐标轴联动外，还同时控制围绕着这些直线坐标轴的ABc坐标轴中的
两个坐标轴，形成同时控制五个轴联动。这时可以给定在空间的任意方向。数控火焰切割机电火花加工
机床以及数控绘图机等也采用了轮廓控制系统。轮廓控制系统的结构要比点位/直线控系统更为复杂，在
加工过程中需要不断进行插补运算，然后进行相应的速度与位移控制。现在计算机数控装置的控制功能
均由实现，增加数控机床轮廓控制功能不会带来成本的增加。

因此，除少数控制系统外，现代计算机数控装置都具有轮廓控制功能。数控是生产CJK数控车床,CNC数
控车床,CXK数控车床,CK数控车床的厂家，下面跟大家谈一下数控车床的工作环境及使用条件。在数控
车床的使用运行过程中，必须注意其工作环境及使用条件，只有合理的使用车床，才能zui大程度的发挥
其实际性能，提升效率，降低成本，避免因外界环境的及使用不得当导致的一系列问题。一机床位置环
境要求数控车床的位置选择应远离振源避免阳光直射和热辐射的影响，避免和气流的影响。
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