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创建智能制造的网络信息化生态圈

工业机器人如何帮助制造业智能升级？这是许多人谈论的焦点话题。在报告中，赵明明分享了他的观点
。他认为，作为一个机器人制造商，不仅要注意国家政策的大方向和技术的前沿，还要考虑市场环境，
然后再决定做什么和怎么做。智能制造是一个非常大的系统，它将整个制造产业链与上下游企业有机地
结合在一起。通过自动化技术、计算机技术、信息技术、大数据、云计算等技术，整个物流信息流是完
全连通的。

产品特点 Product Features

BRTIRPZ1508A采用全伺服电机驱动，晌应速度快，精度高。其负载为8KG，臂展可达1500mm。以紧凑
的结构实现大范围动作，运动灵活，精准。

用途：在工业生产中能代替人做某些单调、频繁和重复的长时间作业，上下料机械手控制，或是危险、
恶劣环境下的作业，例如在冲压机、压力铸造、热处理、焊接、涂装、塑料制品成形、机械加工和简单
装配等工序上，自由度机械手控制，以及在原子能工业等部门中，完成对人体有害物料的搬运或工艺操



作等，杨浦区机械手控制，完成上下料工艺。

 

焊接电源的选用

通过对多种电源的试用，并针对试用过程中出现的问题，结合工件的材质、形状特性、尺寸精度要求、
焊缝长度及位置特点，焊接工作量及机器人的工作效率，该焊接机器人系统采用全数字脉冲气体保护焊
电源，即脉冲MIG焊接工艺电源。众所周知，焊接过程中电弧控制程度，喷漆机械手控制，决定着焊接
质量越好好坏，而全数字脉冲气体保护焊电源由于采用了数字化技术，因此控制系统的反馈时间比传统
的焊机减少了几个数量级，提高了反馈的性和灵敏性。在采用脉冲焊接时，能提供相适宜的脉冲波形，
还可有效控制每个脉冲只过渡一个熔滴，这使得整个焊接过程中弧长保持不变，焊接过程几乎没有飞溅
，而且可以实现超低热输入的焊接，同时还可以克服传统的GMA焊机焊接结束后，焊丝的末端会形成一
个影响再引弧结球的缺陷，实现焊接质量和焊接效率的匹配。

 

自由度机械手控制-龙恩(在线咨询)-杨浦区机械手控制由浙江龙恩自动化设备有限公司提供。行路致远，
砥砺前行。浙江龙恩自动化设备有限公司（www.lelsx.com/ProductView/?/Mg-MTIx.html）致力成为与您共
赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为工业自动控制系统及装备具影响力的企业，与您一起飞跃
，共同成功!
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