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产品详情

金属波纹管的三种连接方式

1、约束浆锚连接技术

该技术是属于在预制构件里面先期设置一定的孔洞，受力钢筋各自于孔洞当中以间接搭接方式达到不同
钢筋之间的作用力传递。现阶段，得到较为广泛应用的约束浆锚连接模式主要有螺旋箍筋浆锚连接模式
于金属波纹管浆锚连接模式。竖向钢筋选择使用浆锚连接情况下，就预留孔的成孔方面技术要点、孔道
规格、构造要求、灌浆材料跟连接钢筋等，都需要实施物理性质的检查于适用性试验。

直径达到20mm的钢筋不适合用于浆锚搭接作业连接工作开展上，直接承受动力荷载构件的竖向钢筋不得
选择使用浆锚搭接的连接模式。对于不同抗震等级要求的剪力墙，要在作业部位底部进行加强，纵向钢
筋禁止选择使用浆锚搭接。

2、螺旋箍筋浆锚连接

首先于预制构件的底部位置事先安排规定尺寸的螺纹套管，将预埋钢筋跟套管一起安放在螺旋箍筋当中
，剪力墙浇筑工作实施后，等水泥发生硬化之前拔出事先设置的套管;预制构件运输、到达位置后把需要
连接的钢筋插入到预留孔洞当中，然后从灌浆孔部位灌入物料，实现钢筋之间的连接作业工作。

 

介绍一种新型的金属波纹管阀门
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随着石油、石油化工、化学工业、化纤工业、工业及核工业的迅猛发展，金属波纹管阀门得到了广泛的



使用。

金属波纹管阀门可应用于性物质、物质、有毒物质及贵重物质等介质工况，以及对环境有极为严格要求
的场合。普通阀门的阀杆处一般采用填料、橡胶等密封形式，阻燃塑料波纹管，为滑动式动密封结构，
塑料pe波纹管，无法实现零泄漏。金属波纹管组合件一般由金属波纹管、法兰连接件和盖连接件组成。
金属波纹管靠弹性薄板材料的强度和弹性，在金属波纹管组合件中与阀瓣一起移动时进行拉伸或压缩，
阻隔气控腔和介质腔之间的泄漏，起零泄漏精密封的作用，并承受着介质腔和气控腔的压力差的作用，p
e塑料波纹管厂家，有效保证了生产和科研的正常进行，以及环境不受污染和人员不受伤害。

1、新型金属波纹管阀门的结构

新型金属波纹管球阀，包括包括阀体、球体和传动轴，传动轴一端与阀体内的球体连接，另一端伸入传
动体与拨叉连接，传动体上装有安装传动螺母的传动盖以及与传动螺母螺旋配合的传动丝杆，传动螺母
上连接有手轮，传动丝杆上连接有拨销，拨销一端固定在传动丝杆上，另一端插在拨叉内，金属波纹管
套装在传动丝杆上且一端与传动盖焊接，另一端与传动丝杆焊接，上饶波纹管，传动盖上辅助设有作用
于传动丝杆的密封件。

2、新型金属波纹管阀门的工作原理

阀体内有球体和传动轴，传动体一端与阀体连接，另一端连接有传动盖，传动盖上设计有传动螺母，传
动螺母通过键与手轮连接，传动盖与传动螺母螺旋配合转动且延伸到传动体内的传动丝杆，传动盖上设
计有作用于传动丝杆进行导向和定位的导向块，传动轴与拨叉连接，拨销的一端固定在传动丝杆上，另
一端插在拨叉内，金属波纹管焊接在传动丝杆上，而另一端与传动盖固定密封连接，传动盖通过密封与
传动丝杆密封，起双重密封作用。

 

预应力金属波纹管成形工艺的类型

预应力金属波纹管的成形过程通常是经过挤压使管坯发生塑性变形，为避免成形后材料的回弹，后再经
过工序使预应力金属波纹管成形。

 

成形时，管坯内壁在液体压力的作用下，胀制鼓包形成初波，压模推动初波移动使其高度增加宽度缩小
，直至达到设计尺寸为止。

按成形过程可分为单波多次成形和多波一次成形。  

单波多次成形是，成形一个波的初波后再经挤压使该波成形，然后张开凹模，管坯前进一个波距，重复
成形第二个波;多波一次成形是多个波同时胀压成初波后，再经一次挤压成形。

橡胶成形：是以橡胶作凸模，以钢模作凹模，橡胶变形产生内压力，使管坯产生径向扩张和轴向挤压的
成形工艺。 成形后，橡胶卸载回复原形。

预应力金属波纹管加工成型的比较分析

1、机械旋压成形工艺只能加工螺旋波，其他成形工艺只能加工环形波;刚性模成形时管坯的径向扩张和



轴向收缩是同时进行的，即使不单独对管坯施加轴向的推力，变形区的材料也能得到很好的补充，因此
管壁的壁厚变化非常小。

2。软模成形的过程中，为实现挤压成形必须先胀制初波，胀制初波时仅发生径向扩张不伴随轴向收缩，
如果变形区的材料得不到及时的补充就会出现壁厚变薄的情况。

考虑到密封问题，液压成形中胀制初波时，管坯轴向都被固定，径向扩张所需的材料仅靠壁厚的变薄来
补充;橡胶成形中胀制初波时，可以对管坯施加一定的推力，材料可以得到较及时的补充。

 挤压成形的过程和刚性模成形过程类似，即径向扩张和轴向收缩是同时进行的。

3、受成形模具的限制，除液压成形可分为单波多次成形和多波一次成形外，其余成形工艺只能采用单波
多次成形的方法。

常见的预应力金属波纹管成形工艺各具特点，不同的工艺生产的预应力金属波纹管适用于不同的场合。

阻燃塑料波纹管-赣州波纹管-聚博工程材料由南昌聚博工程材料有限公司提供。南昌聚博工程材料有限
公司（www.juboc.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好的产
品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。聚博工程材料——您可
信赖的朋友，公司地址：南昌市青云谱区施尧路天使水榭公馆B栋7楼，联系人：贺经理。
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