
【浙江英拓】厂家直销全自动热收缩膜包装机

产品名称 【浙江英拓】厂家直销全自动热收缩膜包装机

公司名称 浙江英拓机械科技有限公司

价格 50000.00/台

规格参数 品牌:英拓
规格型号:BZJ-08
产地:浙江温州

公司地址 中国浙江温州经济技术开发区滨海园区滨海一道
2158号3-101

联系电话 0577 - 56558305

产品详情

浙江英拓机械科技有限公司是一家集技术研发，产品设计，售前售后服务为一体的工业4.0智能制造及工
业自动化控制系统成套交钥匙工程现代化企业。公司先后与江南大学、福建省微生物研究所、江苏农科
院、贵大及凯里学院强强联合。公司业务主要涵盖了水，中性饮料，酸性饮料，含气饮料，果酒酵素，
油调味品，药品等设备以及相关配套设备（如净化室及管路等）我公司还为您提供外,饮料工厂厂房布局
设计及饮料工艺流程设计与咨询等专业服务。
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一、热收缩包装机介绍



热收缩包装机，也称收缩机、收缩包装机

，是市场比较先进的包装方法之一。除包含自身的优势外，此外可减低产品被拆、被窃的可能性；适用

于多件物品紧包装和托盘包装。热收缩机被广泛应用于玻璃瓶、发泡胶

、纸盒、玩具、电子、电器、文具

餐具收缩机(餐具包装机

)，专门用于餐具的热收缩，此餐具收缩机设备特别适用于餐饮餐具、软件、印刷品、饼干、制药、陶瓷

、饮料及地板等行业的大批量热收缩膜成型包装。

 

二、热收缩包装机分类

1、按膜分可以分为pe膜收缩机和pof膜收缩机；2、按加热方式可以分为石英管
加热和不锈钢加热；3、按调速可以分为电子调速和变频调速。

 

1、专为啤酒、饮料、纯净水、果汁、乳制品等饮品的全自动包装生产线设计。

2、具有输送进料、理瓶、裹膜、封切、收缩、冷却定型等流程的全自动化功能。

3、热收缩机采用世界先进的薄膜恒温热合技术，封口清晰，牢固。

4、封口快速冷却结构，保证在高速生产条件下，封口强度更高。

5、采用PLC程序自动循环控制，性能稳定可靠。

6、原装进口导杆气缸，保证准确动作。经久耐用。

7、感应开关控制送膜系统，可靠调控送膜长度，减少损耗。

8、所有输送均为变频调速，输送平稳流畅。

9、独特热收缩通道，两套离心式热风循环系统，热量平衡均匀，收缩紧固、美观。

10、三层隔热处理，保温性能好，升温快，节约能源。

11、加强型冷却定型通道，可是包装膜迅速成高强度状态，方便储运。

12、包装组合及瓶型改变时调整方便，可实现一机多用的功能。

 

https://baike.baidu.com/item/%E6%94%B6%E7%BC%A9%E6%9C%BA/9279767
https://baike.baidu.com/item/%E6%94%B6%E7%BC%A9%E5%8C%85%E8%A3%85%E6%9C%BA/1384390
https://baike.baidu.com/item/%E6%89%98%E7%9B%98%E5%8C%85%E8%A3%85/1646206
https://baike.baidu.com/item/%E5%8F%91%E6%B3%A1%E8%83%B6/6459000
https://baike.baidu.com/item/%E6%96%87%E5%85%B7/9427471
https://baike.baidu.com/item/%E9%A4%90%E5%85%B7%E6%94%B6%E7%BC%A9%E6%9C%BA/7442339
https://baike.baidu.com/item/%E9%A4%90%E5%85%B7%E5%8C%85%E8%A3%85%E6%9C%BA/5959040
https://baike.baidu.com/item/%E7%83%AD%E6%94%B6%E7%BC%A9%E8%86%9C/6079914
https://baike.baidu.com/item/pe%E8%86%9C%E6%94%B6%E7%BC%A9%E6%9C%BA
https://baike.baidu.com/item/pof%E8%86%9C/7426359
https://baike.baidu.com/item/%E6%94%B6%E7%BC%A9%E6%9C%BA/9279767
https://baike.baidu.com/item/%E7%9F%B3%E8%8B%B1%E7%AE%A1/6132918
https://baike.baidu.com/item/%E7%BA%AF%E5%87%80%E6%B0%B4
https://baike.baidu.com/item/%E5%8C%85%E8%A3%85%E7%94%9F%E4%BA%A7%E7%BA%BF/1686015
https://baike.baidu.com/item/%E7%83%AD%E6%94%B6%E7%BC%A9%E6%9C%BA
https://baike.baidu.com/item/%E5%8C%85%E8%A3%85%E8%86%9C/6173646


四、热收缩包装机工艺流程

1、 首先对机器设定好加热时间

2、 按下手动者自动按钮后，齿条汽缸电磁阀得电输出推动齿轮，齿轮带动链条，此时齿条汽缸后位接
近开关断开。当齿条汽缸运行到上止点时，齿条汽缸的前位接近开关导通，烘箱汽缸电磁阀得电输出。

3、 烘箱汽缸运行到上止点时，定时器启动开始延时，齿条汽缸电磁阀断电。

4、 定时结束，烘箱汽缸电磁阀断电。

5、 依据工作方式标志位，决定是否继续下一个工作流程。

1、先进中文触摸屏控制，操作更简单；

2、产品包装，打印日期一次完成。节省时间，节省成本；

3、优化构造设计，拆装，清洗更方便；

4、横、纵封温度独立控制，更好适应各种包材；

5、智能设计，无下料时，不包空装；

 

五、合作案例

 

 

六、热收缩包装机实拍图
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