
成品承载铰接支座（GPZIII球铰支座）套

产品名称 成品承载铰接支座（GPZIII球铰支座）套

公司名称 衡水泰恒工程橡胶有限公司

价格 500.00/个

规格参数 承载力:10-15000
型号:可定制
包装:简装

公司地址 冀州市码头李镇码头李村

联系电话 0318 - 8811213 18632815600

产品详情

成品承载铰接支座（GPZIII球铰支座）套抗震钢铰支座概述抗震钢铰支座抗震球铰支座抗震球形钢支座
指的都是种产品，支座0%材质都是铸钢，所以统称为钢支座，它不同于桥梁上普遍用到的板式橡胶支座
或隔震橡胶支座，现在建筑物设计时往往通过抗震构造抗震减震元件来减轻地震对建筑物的破坏，般盆
式支座球形铰支座在桥梁上的使用比较广泛，而在钢结构建筑中使用的抗震减震支座大部分都是非标准
型的支座，需要根据设计要求的参数进行深化设计。抗震钢铰支座规格参数竖向承载力00-弹性系数需按
工程总体计算选用，以达到在静力状态下的内力均匀，动力作用下降低峰值应力的作用。抗震钢铰支座
施工流程下球铰支架支撑钢板预埋下球铰定位钢板预埋及滑道定位钢板预埋→下球铰支架及下球铰安装
→滑道安装→安装浇筑下转盘滑道预留槽混凝土→安装滑块→安装上球铰及浇筑上球铰与平面连接钢板
下钢护筒之间的微膨胀混凝土→安装夹层钢板上钢护筒→安装钢管通道及销轴→撑脚和沙箱安装→绑扎
上护筒及上转盘钢筋浇筑上转盘混凝→上转盘牵引索施工。抗震钢铰支座包装储存运输须知支座包括产
品名称规格型号主要技术性能指标制作厂名出厂编号和出厂日期。包装箱外应注明制作单位产品名称支
座代号支座重量等。支座锚固件和配套材料集中包装。储存支座的库房应干燥通风，室温保持在支座使
用的温度范围内，支座应分类堆放整齐，并保持洁净，并距热源以外。支座在运输中应避免阳光直接暴
晒雨淋雪浸，并应保持结洁净。钢结构支座钢连廊滑动铰支座网架滑动球铰支座介绍及今儿给大伙儿介
绍下钢结构用滑动支座此支座不同于管道安装工程技术领域所用支座，滑动支座，顾名思义就是可以来
回活动的支座，又分为单向滑动双向滑动两种形式，此系列支座的特色在于自身的摩擦副采用复合聚四
氟板与镜面不锈钢材料，具有摩擦系数极低自润滑免维护适应性强耐摩擦高寿命高承载等特点。滑动支
座除装置支撑重量限制位控件振动减少推力等作用外，具有结构简单承载力大，适应性强使用寿命长，
底廉等优点。钢连廊滑动铰支座工作原理目前建筑行业中钢结构运用越来越广，大型建筑也越来越多，
钢结构厂房其纵向或横向长度很长，这种项目往往施工周期长，且跨越夏冬两季节，存在温度的剧烈变
化，结构或构件产生热胀冷缩，而当伸缩受到限制时，结构或构件内部便产生温度应力。对于这种超过
钢结构设计规范中所规定的温度区段的长度的大型建筑，如不对其进行伸缩处理，或温度伸缩缝节点没
有安全有效的做法，温度应力便得不到完全的释放，大跨度的钢结构将有可能发生断裂或严重变形，从
而引发严重的安全事故。而滑动球铰支座作为种建筑结构节点连接方式，具体指钢结构厂房中钢梁与钢
柱的滑动支座节点构造。可减少温度应力引起的钢结构变形对结构的影响。球铰支座和用于装置定向方
向不同桥梁支座支撑是不同的，通常遵循上的简支梁甚至个连接梁只设置个固定的支撑桥的光束的应力
状态，包围固定支撑另轴承在按照该指示通过与固定轴承位置移动的支承接触离开，使用不同类型的支



持环境条件不同桥结束。得出结论，桥梁支座的移动方向和设备的朝向有以下条件需要考虑

成品承载铰接支座（GPZIII球铰支座）套抗震固定钢支座连接方式抗震钢铰支座概述抗震钢铰支座抗震
球铰支座抗震球形钢支座指的都是种产品，支座0%材质都是铸钢，所以统称为钢支座，它不同于桥梁上
普遍用到的板式橡胶支座或隔震橡胶支座，现在建筑物设计时往往通过抗震构造抗震减震元件来减轻地
震对建筑物的破坏，般盆式支座球形铰支座在桥梁上的使用比较广泛，而在钢结构建筑中使用的抗震减
震支座大部分都是非标准型的支座，需要根据设计要求的参数进行深化设计。抗震钢铰支座规格参数竖
向承载力00-弹性系数需按工程总体计算选用，以达到在静力状态下的内力均匀，动力作用下降低峰值应
力的作用。抗震钢铰支座施工流程下球铰支架支撑钢板预埋下球铰定位钢板预埋及滑道定位钢板预埋→
下球铰支架及下球铰安装→滑道安装→安装浇筑下转盘滑道预留槽混凝土→安装滑块→安装上球铰及浇
筑上球铰与平面连接钢板下钢护筒之间的微膨胀混凝土→安装夹层钢板上钢护筒→安装钢管通道及销轴
→撑脚和沙箱安装→绑扎上护筒及上转盘钢筋浇筑上转盘混凝→上转盘牵引索施工。抗震钢铰支座包装
储存运输须知支座包括产品名称规格型号主要技术性能指标制作厂名出厂编号和出厂日期。包装箱外应
注明制作单位产品名称支座代号支座重量等。支座锚固件和配套材料集中包装。储存支座的库房应干燥
通风，室温保持在支座使用的温度范围内，支座应分类堆放整齐，并保持洁净，并距热源以外。支座在
运输中应避免阳光直接暴晒雨淋雪浸，并应保持结洁净。钢结构支座

成品承载铰接支座（GPZIII球铰支座）套成品抗拔球铰支座趋势抗紫外线防腐处理，从而确保了支座在6
0年内不会影响使用。选用PEF制品，其摩擦系数很小，不老化，耐低温可达-150℃，确保了支座滑移的
灵活性及在冰冷区域的应用。抗震球铰支座反力集中、明确、不随转角而发生变化,钢结构抗震球型拉压
支座是依据中华人民共和国交通行业标准《公路桥梁盆式橡胶支座》(J)及钢结构抗震设计规范(GB),经详
细的静力学,动力学分析研制而成的种新型抗震拉压盆式橡胶支座。钢铰支座型系列抗震拉压支座与其它
系列支座相比,不仅抗震减振结构合理,性能更加可靠,而且在支座表面采用耐海洋大气,抗紫外线防腐处理,
确保并延长了支座的使用寿命,双向弹性减震球型钢支座部位的混凝土要求平整干净，必要时局部采用钢
模板，梁底与支座间垫层3厘米厚的橡胶板。用高强度嫘栓将上支座板与锚栓连接，并用搬手人力拧紧后
，浇注梁体前需再次检查支座的安装方向，位移量调节和水平是否符合要求，如不符合要求，再次调整
。待梁体达到强度后，拆下支座上下座板间的连接装置，至此支座安装完毕,抗震球型钢支座的静刚度大
，在列车及大型汽车巨大自重及惯性力作用力下，支座仅产生极小变形，能可靠地保证汽车、列车高速
运行时的平顺性。④抗震球型钢支座通过球面传力，受力面积大，并采用多种材料的优化组合，其体积
和高度均大大减少，重量轻，便于安装，并与同承载力的钢支座相比造价较低。⑤抗震球型钢支座适用
温度范围大(-40℃～+70℃),球形板橡胶密封圈不锈钢构成下座板中间为凹形球面，同凸形中间板相对应
，两者之间衬有弧形四氟板，通过球面与之滑动来满足梁端的转动。上座板上的不锈钢板与中间钢板上
的另四氟板组成第二滑动面，完成上下结构体因温差诸因素产生的伸缩位移成品球形钢支座是在盆式橡
胶支座的基础上发展来的种新型桥梁支座。随着桥梁技术的发展，出现了大量的弯桥和宽桥，为了适应
这种改变，0年代初国外便研制出了成品球形钢支座，它的设计转角可远大于盆式橡胶支座，般可为0.0~
0.0rad，必要时也可以达到0.0rad，设计反力从mm~0mm。目前在国内，成品球形钢支座主要广泛应用在
三种情况下已独柱支承连续弯板结构，独柱支承的连续弯箱不梁结构，双柱支承的连续梁\结构，大跨度
斜拉桥。成品球形钢支座成品球形钢支座是桥梁的重要传力装置，设计中除考虑其应有足够的强度刚度
和自由的转动或移动性能外，还应注意便于维修和更换，成品球形钢支座施工中应重视座板下混凝土垫
层的平整，并应根据气温确定其安放位置；在地震区应考虑抗震措施。成品球形钢支座表面应保持清洁
，支座附近的杂物及灰尘应清除。成品球形钢支座保护当上部结构预制梁板就位不准确或梁板与支座不



密贴时，必须吊起梁板重新就位或垫钢板消除缝隙，不得用撬棍移动梁板。当支座钢体采用焊接时，要
将橡胶块用阻燃材料予以适当覆盖遮挡，防止烧伤支座，并避免钢体受热。

成品承载铰接支座（GPZIII球铰支座）套接缝处桥面防水层仍应适当铺设，以防雨水腐蚀承重结构，但
凡桥梁选择了同个开放的弹性接缝，还应着想到方便清除污垢，并在接缝下设置截水和导流设备，将积
累的水排出桥梁，我们国家较大类型桥梁也需要弹性接头，道碴桥面应设想防范道碴落入接缝的措施，
GQF-C桥弹性接头全部采用热轧16Mn异型钢，克服了捏合异型钢平直度不均匀、装配庞大的亮点，GQF
-C桥弹性接头的归纳技能功能和技能指标达到或优于世界同类商品的先进水平，结构型和异型轧钢在国
家尚属首例，并且将成为交通行业的标准分析产品，QF-C型桥梁弹性接头产品优点：建筑高度低。结构
简单，设备方便，稳当性、舒适性和耐久性显著，适用作于桥面铺装厚度多于或多于80毫米、弹性模量
刚到80%的各类别桥梁。网架球铰钢支座的优点在于传力可靠，各方向转动性能致，不仅具备盆式橡胶
支座承载能力强水平位移大的特点，而且能适应大转角的需要，适用于宽桥坡桥曲线桥等；还由于承压
部件不使用橡胶块，不存在橡胶低温脆性等影响，因此特别适用于低温地区。其类别分为固定型GD型单
向型DX型双向型SX型三种类型，按耐气候性能分为普通型适用于-～0℃和耐寒性适用于-0～0℃。网架
球铰支座安装方法简介网架节点支座的安装方案连接形式应与结构设计人员具体商定，以保证上下部结
构与支座的可靠连接和功能发挥。网架球铰支座按安装分为螺栓锚固和焊接锚固。由于支座的螺栓孔和
施工现场预留的螺栓孔位置为两家单位分别制作，在实际施工过程中，经常发生螺栓孔位置不正造成支
座无法按装，故不采用螺栓安装。般钢结构工程现场焊接技术比较成熟，采用焊接方式进行连接。网架
球铰支座安装时应对其上下底板的四边划注十字中心线，便于安装找正，安装时将抗网架节点支座上座
板与上部结构的钢板用高强度螺栓连接，或焊接。网架球铰支座位置确定后，即可上下固定，网架节点
支座与上下构造连接方式，可以用高强度螺栓连接也可以焊接，或两种方式同时使用。当采用焊接必须
设置预埋钢板，与混凝土接触的面还应焊接锚固筋，以求定的强度和刚度，本公司可以连预埋件起生产
。预埋钢板应有适当数目的直径不大的均匀分布的排气孔。焊接时不应连接施焊，要采用断续焊接的方
式逐步焊满，以避免焊接时局部温度过高而使网架节点支座或预埋钢板变形。
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