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新型抛光材料设备博伟专业为您设计

近年来，国外推出了多种新型抛光材料和先进的抛光设备，圆管外圆抛光机，国内也涌现了很多抛光材
料和抛光设备的生产厂商，并有更多从事抛光的加工工厂，但对方管抛光机
的抛光技术作深入研究的不多，尤其对抛光后效果的判别，缺乏科学依据，大都是靠经验和目测。

由于许多行业的制品表面的处理要求越来越高，采用什么样的表面处理方法已成为各行各业研究的课题
。它不仅受加工方法、工件材质的影响，也受生产成本的制约。

现在圆管外圆抛光机的抛光已发展成为一种专门技术，由于其加工对象的多样性和复杂性，给抛光技术
的发展提供了一个广阔的空间。就目前已了解的一些行业，因缺乏专用抛光机设备和抛光磨料，以及成
熟的工艺技术，受到了限制，有些行业的抛光还处于手工阶段，不仅加大了成本，而且抛磨质量不稳定
，效率低，铝管抛光机，成为某些企业的难题，应引起各有关行业的重视。

借雄厚的精湛的工艺技术力量，丰富成熟的经验，先进的生产设备，高效快捷的工作效率和科学的管理
体系，逐步发展成极具规模实力的企业。



全自动抛光机抛光效果保证 要达到抛光效果，主要依靠使用方法工艺安排。选用什么样的抛光辅料。影
响抛光效果的因素有：要抛光物件材质，抛光辅料，工艺安排。物件材质不同，工艺不同。这是一个自
动抛光机的弊端，也代表自动抛光机的巨大潜力，一般有从事多年自动抛光工作的师傅。都可以能实验
出抛光工艺。

解决这个矛盾的的办法就是把抛光分为两个阶段进行。粗抛目的是去除磨光损伤层，这一阶段应具有抛
光速率，粗抛形成的表层损伤层是次要的考虑，不过也应当尽可能小;其次去精抛(或称终抛)，其目的是
去除粗抛产生的表层损伤，使抛光损伤减到。

 

抛光机在抛光过程中常见问题的解决方法

抛光机主要是用来抛去光学树脂、玻璃、金属产品经磨边后，磨边机砂轮所留下的磨削沟痕，使镜片边
缘表面平滑光洁，以备配装无框或半框眼镜。下面给大家整理了抛光机在抛光过程中常见问题的解决方
法，一起来看看吧!

(1)抛光过度 在日常抛光过程中遇到的问题就是“抛光过度”，就是指抛光的时间越长，模具表面的质量
就越差。发生抛光过度有二种现象：即是“橘皮”和“点蚀”。抛光过度多发生于机械抛光。

(2)工件出现“橘皮”的原因

不规则粗糙的表面被称为“橘皮”，产生“橘皮”有许多的原因，惠州抛光机，常见的原因是由于模具
表面过热或渗碳过度而引起，抛光压力过大及抛光时间过长是产生“橘皮”的主要原因。比如：抛光轮
抛光，抛光轮产生的热量会很容易造成“橘皮”。较硬的钢材能承受的抛光压力会大一些，钢管抛光机
，相对较软的钢材容易发生抛光过度，研究证明产生抛光过度的时间会因钢材的硬度不同而有所不同。

(3)消除工件“橘皮”的措施

当发现表面质量抛得不好时，许多人就会增加抛光的压力和延长抛光的时间，这种作法往往会使表面的
质量变得更差。可采用以下的方法去补救：

把有缺陷的表面去除，研磨的粒度比先前使用砂号略粗一级，铜管抛光机，然后进行研磨，抛光的力度
要比先前的低一些。以低于回火温度25 ℃的温度进行应力消除，在抛光前使用细的砂号进行研磨，直到
达到满意的效果，后以较轻的力度进行抛光。

铝管抛光机-惠州抛光机-河北博伟机械制造由任县博伟机械制造厂提供。任县博伟机械制造厂（www.xtb
owei.com/）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好的产品和服务回
馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。博伟机械——您可信赖的朋友，公
司地址：任县邢家湾镇西黄庄村，联系人：王经理。
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