
青岛超声波焊机维修

产品名称 青岛超声波焊机维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:有能力承诺，有实力担当

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

青岛超声波焊机维修定程器检测开关松动，计算机检测不到刀具上升的高度重新固定定程器检测开关3M
C机床工作台不能动作控制液压阀的线路板中一只固态继电器损坏外电源10500V变压器断了一相保险丝
，变成单相把控制线路板上没有用上功能的另一固态继电器拆下换上。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

青岛故障描述：驱动器硬件和Firmware不匹配，检HCS功率单元故查Firmware版本，障，给予更换。对策
：力十乐驱动器维修21，故障报警代码：F8078故障描述：速度环报警对策：（1）电机动力线相序接反
。模拟量作为速度给定指令，其余性能与6SC610相，公司常用的交流数字式伺服主要有6SC611D系列、6
SC611U，SIEMENS611U/Ue是目前SIEMENS常用的数字式。61lA、611D相似，采用模块化安装方，用于
进给驱动的伺服驱动模块有单轴与双轴两种结构型式，PROFIBUSDP总线接口，控制电动机的最高频率
可以达到1400Hz。SIN/COSlVpp增量编码器信号接口，编码器检测信，65535脉冲/转、350kHz，内部还可
以进行128倍频；611U/Ue驱动器可以与SIEMENS公司的1FT6。1FK6系列伺服电动机或IFN系列直线电动
机配套，对伺服驱，CNC，构成全数字式伺服驱动系统。

 

经过对相关板卡的测试，igbt触发线路损坏，测量其他板块正常。在拆卸变频器板卡时发现其电源板和电
流检测板上有很多的油污和灰尘。的散热片风机，看到散热片上也粘满了油污和杂物，将变频器的散热
通道完全堵死。致其损坏。维修过程：首先将变频器完全拆开，将散热通道的散热片拆下，用空压气体
将散热片清理干净，和板卡全部清理干净。安装igbt模块，安装igbt模块时候要按照模块的要求，顺序安
装，力矩适度。修理触发线路，安装其他器件。安装结束后进行静态的测试，静态测试结果良好后进行
通电测试和带负载试验。带负载试验合格，经验总结：综合不同型号和不同的使用环境中的数台变频器
维修情况。的恶劣，使得门极驱动卡上电子元件损坏以及变频器的散热通道堵塞导致。

解决办法如下:（1）在菜单中选择“语言”项；（2）在“语言”项中选择一种不使用的语言；（3）按F
n△键选择删除，经提示后按P键确认。这样，AOP面板就可存储10组参数。造成这种现象的原因可能是
设计时AOP面板中的内存不够。

 

青岛设备上电前必须进行认真检查电源。对于选手自行连接的线路，须经裁判员或现场技术人员检查后
方可上电。选手在“机电联调与故障排除”（任务三）的“加工中心故障诊断与维修”环节中，完成自
己所能排除的机床故障后，需向裁判员示意，在裁判员的监督下，验证所完成的故障排除情况；每个故
障项下面的“已排除未排除申请排除（。过电压，电机抖动，F026，F229,F267，F262,F860,C212，E2074
，F2076，C0210，C0220，C0271，E825，E8260，F2077，F2019，F2018，F2022，F277过电流，F873电源驱
动板故障。



这些冲击就要弱一些。工频直接起动会产生一个大的起动起动电流。而当使用变频器时，变频器的输出
电压和频率是逐渐加到电机上的，所以电机起动电流和冲击要小些。通常，电机产生的转矩要随频率的
减小（速度降低）而减小。减小的实际数据在有的变频器手册中会给出说明。通过使用磁通矢量控制的
变频器，将改善电机低速时转矩的不足，甚至在低速区电机也可输出足够的转矩。3.当变频器调速到大
于50Hz频率时，通常的电机是按50Hz电压设计制造的，其额定转矩也是在这个电压范围内给出的。因此
在额定频率之下的调速称为恒转矩调速。变频器输出频率大于50Hz频率时，电机产生的转矩要以和频率
成反比的线下降。当电机以大于50Hz频率速度运行时。

青岛超声波焊机维修找到CONFIGUREENABLE（组态有效）,按M键进入菜单，将DISABLE（不允许）改
成ENABLE（允许）,此时面板灯闪烁，按E键退出；按向下的键头，找到NOMMOTORVOLTS（电枢电
压）,按M键进入菜单，输入额定电枢电压，找到ARMATURECURRENT(电枢电流)，按M键进入菜单，
输入额定电枢电流，按E键退出；找到FIELDCURRENT(励磁电流)，按M键进入菜单，输入额定励磁电流
，按E键退出；找到FLD.CTRLMODE(励磁控制方式),按M键进入菜单，把VOLTAGECONTROL(电压控
制)改成CURRENTCONTROL（电流控制），按E键退出；（如果采用电压控制，请将FLD.VOLTSRATIO
(励磁电压比率)菜单下面的百分比参数按如下方式设定：%=电机的额定励磁电压/调速器电源进线电压；
以，尽管当时的变频调速装置在个别领域（如风机和泵类负载）已经能够实用，但未能进入大范围的普
及应用阶段。⑵门极关断（GTO）晶闸管SCR在一段时间内，几乎是能够承受高电压和大电流的半导体
器件。因此，针对。
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