
枝江市数控切割机 数控等离子切割机 武汉三虹重工

产品名称 枝江市数控切割机 数控等离子切割机
武汉三虹重工

公司名称 武汉三虹重工科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市江夏区大桥新区-中信联工业园东区2-1

联系电话 18306181501 18306181501

产品详情

数控切割机数控切割机

数控切割机调试应该注意哪些？

1.检查电源

(1) 检查输入电源电压、频率和相序。确认电源输入电压与数控火焰切割器设置相匹配，并且变频开关位
于相应位置。验证变压器的容量是否满足控制装置和伺服系统的功耗。确认电源电压波动范围在数控系
统的允许范围内。检查相序。在错误的相序情况下开机可能会导致速度控制设备的输入保险丝因接入错
误而断电。有两种检查排序的方法。一个测量到排序表格，枝江市数控切割机，如果排序方法正确(即与
表格中的端子标记相同的排序），则顺时针旋转排序表格。另一种方法是使用示波器测量两相之间的波
形，多头数控切割机，并踊定两相顺序。

数控切割机

数控等离子切割机曰常保养三大环节步骤

2. 操作者日常检查

操作者是数控等离子切割机的直接用户，为了保证数控切割机的正常运行，要求数控操作者每天应该执
行以下各项：检查所有的防护板"、罩壳和门操作是否适当、在整个行程中歩进每一个轴，观察运行是否
平滑、确保所有轴的限位开关正常工作并调整到相应的限位位置、
检查导轨是否有划伤或过度磨损的迹象、检查导轨清洁器没有被损坏、触摸导轨检查润滑是否适当。



数控等离子切割机市场需求热点

 

近来，随着我国制造业的日益发展，数控等离子切割机已逐渐成为继数控火陷等离子切割机之后又一市
扬需求热点。由于激光切割机价格昂贵，数控等离子切割机，且只适合于薄板切割，数控等离子切割机
精度可达激光切割的下限，切割表面质畺近似，且切割厚度可达12mm，切割成本远低于激光切割，数控
火焰切割机，约为其1/3。

因此，数控等离子切割机正以其优良的性能价格比，深受中薄板用量较大且实施高速精细切割的汽车制
造业、粮食机械、建筑机械、造船业等行业的青睐，用以取代价格昂贵的激光切割机。

枝江市数控切割机-数控等离子切割机-武汉三虹重工(诚信商家)由武汉三虹重工科技有限公司提供。武汉
三虹重工科技有限公司（www.weld365.cn）是一家从事“数控设备,自动焊接切割设备,工装夹具,工业机器
人”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使
“三虹重工”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使三虹重工在电焊设备与
器材中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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