
吉林1432外圆磨床 二手外圆磨床 外圆磨床

产品名称 吉林1432外圆磨床 二手外圆磨床 外圆磨床

公司名称 深圳市宝安区福永东盛联机械经营部

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市宝安区福永街道怀德社区怀德机械城A栋
7号铺

联系电话  13652559565

产品详情

顶心磨，二手顶心磨，山西顶心磨，东盛联顶心磨

数控磨床是通过数控技术利用磨具对工件表面进行磨削加工的机床。大多数的磨床是使用高速旋转的砂
轮进行磨削加工，陕西1432外圆磨床，少数的是使用油石、砂带等其他磨具和游离磨料进行加工。

高1精度内圆磨床之零点偏置

在现代数控系统操作中，人们经常会使用G54～G59
胶带机中某一零点偏置指令来设定工件零点在机床坐标系中的位置 。使用此种方法应注意是否使用了刀
具补偿，刀补值的设定是以哪点为基准点进行设置的。如果以机床原点距工件的位移为刀补值，则再使
用零点偏置指令就会出现坐标系定位错误，给操作带来危险。

同样道理，在FANUC 系统中存在着“工位移双色球”，所谓“工位移”是指程序、刀具刀补、工件坐
标系等数值不变，假想工件进行平移，即相当于工件坐标系往相反方向移动。利用此法可在不移动毛坯
、不重建坐标系的情况下进行多件加工。

 东盛联机械成立于1998年，外圆磨床，是深圳市主要二手设备贸易商之一。公司专业经营进口外圆磨
﹑无心磨﹑内圆磨、滚丝机等专用设备，以及一系列通用设备﹑模房设备。公司以客户要求和产品为核
心，可根据客户要求对设备进行改装以及配件加装，以满足客户的要求以及精度。我们愿与新老客户共
创美好未来。欢迎各单位及个人来电咨询恰谈！

顶心磨，二手顶心磨，河南顶心磨，东盛联顶心磨



数控内圆磨床是新一代高精度、高1效率的生产型机床。主要用于盆齿类及大型轴承套圈类零件内孔、端
面磨削，保证内孔与端面的精度。机床整个磨削循环均自动完成，操作者仅需装拆工件。数控内圆磨床
用于磨削圆柱形和圆锥形小孔，亦可磨削外圆和端面。

数控内圆磨床的工作主轴、内圆磨头、外圆磨头均采用油雾润滑。 数控内圆磨床系统编程功能较强，操
作简单易学，并具有多种适应磨削加工要求的特殊功能，可满足用户对多种零件的加工需要。

数控内圆磨床的主要部件，床身是非常重要的一个。而且专业角度来讲，床身是该数控内圆磨床的基础
支承件，吉林1432外圆磨床，在其上面有砂轮架、工作台、头架、尾座和横向滑鞍等这些部件，来保证
这些部件在工作时能够保持准确的相对位置。在床身内部，青海1432外圆磨床，还有用作液压油的油池
。

内圆磨床分为普通内圆磨床、行星内圆磨床、无心内圆磨床、坐标磨床和专门用途的内圆磨床等。按砂
轮轴配置方式，内圆磨床又有卧式和立式之分。是加工工件的圆柱形、圆锥形或其他形状素线展成的内
孔表面及其端面的磨床。

分享一下内圆磨床的结构及作用解析。

磨床的主要部件为床身。床身是磨床的基础支承件、在它的上面装有砂轮架、工作台、头架、尾座及横
向滑鞍等部件。头架用于安装及夹持工件并带动工件旋转，头架在水平面内可逆时针方向转 90°。内圆
磨具用于支承磨内孔的砂轮主轴。内圆磨具主轴由单独的电动机驱动。砂轮架用于支承并传动高速旋转
的砂轮主轴。

滑鞍及横向进给机构转动横向进给手轮。可以使横向进给机构带动滑鞍及其上的砂轮架作横向进给运动
。 工作台由上下两层组成。上工作台可绕下工作台的水平面内回转一个角度。上工作台的上面装有头架
和尾座。它们可随着工作台一起，沿床身导轨作纵向往复运动。

 东盛联机械成立于1998年，是深圳市主要二手设备贸易商之一。公司专业经营进口外圆磨﹑无心磨﹑
内圆磨、滚丝机等专用设备，以及一系列通用设备﹑模房设备。

吉林1432外圆磨床-二手外圆磨床(在线咨询)-外圆磨床由深圳市宝安区福永东盛联机械经营部提供。行路
致远，砥砺前行。深圳市宝安区福永东盛联机械经营部（www.wanshang1688.com）致力成为与您共赢、
共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为磨床具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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