
进口高耐磨拉丝烫金纸市场价格

产品名称 进口高耐磨拉丝烫金纸市场价格

公司名称 上海汉齐实业有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 青浦区北青公路6725弄6号2幢2层A区276室

联系电话 86-54308582 18017635816

产品详情

进口高耐磨拉丝烫金纸18017635816上海汉齐金实业有限公司http://www.hencin.c
om/是国内专业的烫金一条龙供应商，我司Hencin所销售的产品包括：烫金纸
，烫印箔LUXOR/ALUFIN，金银箔，拉丝箔，颜料箔，外饰铬箔，织物箔，
冷烫箔，木纹箔，全自动进口烫金机，硅胶版，烫金专用油墨，保护膜等。主
要代理烫金纸品牌http://www.keyfoil.com/包括：德国库尔兹KURZ、
日本KOMA、 日本东洋TORAY、日本丽光REIKO、日本村田MURATA、日本
尾池OIKE、美国CFC、ITW。 进口高耐磨拉丝烫金纸

电化铝烫印过程中出现反拉应如何处理？

反拉也是较常见的烫印故障。所谓反拉，是指在烫印后不是电化铝箔牢固地附
着在印刷品底色墨层或白纸表面，而是部分或全部底色墨层被电化铝拉走。反
拉与烫印不上从表面上看不易区分，往往被误认为烫印不上，但两者却是截然
不同的故障，若将反拉判断为烫印不上或烫印不牢，盲目地提高烫印温度和压
力，甚至更换粘附性更强的电化铝，则会信得其反，使反拉故障愈发严重。因
此必须首先把反拉与烫印不上严格区分开来。区分的简单方法是：观察烫印后



的电化铝基膜层，若其上留有底色墨层的痕迹，则可断定为反拉。

产生反拉故障的原因，一是印刷品底色墨层没有子透：二是在浅色墨层上过多
地使用了白墨作冲淡剂。

烫印电化铝不同于一般的叠色印刷，它在烫印过程中存在剥离力，这种剥离力
要比油墨印刷时产生的分离力大得多。印刷品上的油墨转印到纸面后，只有充
分干燥才能在纸面上有较大的附着力，在墨层没有完全干透之前，电化铝烫印
分离时的剥离力要远大于墨层的固着力，这样底色墨层使会被电化铝拉走。因
此，电化铝烫印工艺要求印刷品表面的油墨层必须充分干透，以保证在其纸面
上很好地固着。

操作中常会感到印刷品的深色墨层比淡色墨层容易烫印，这是因为，淡色墨多
用白墨冲淡调配而成，由于白墨颜料易浮在表面产生粉化，常用手便可擦掉，
这种状况是很难烫印的，电化铝不能被分离下来粘附于纸面，相反，粉化层会
被电化铝带走。

预防反拉故障的根本措施，一是掌握印刷品印刷后到烫印电化铝的间隔时间。
这就要求印刷时要控制好燥油的加放量，一般在0.5％左右。二要禁止印刷时单
独用白墨作冲淡剂，由于白墨的冲淡效果不错，完全不使用是不可能的，折衷
办法是，将撤淡剂与白墨混合使用，但白墨的比例应控制在60％以下。

当然，在工艺允许的情况下，为避免反担（包括烫印不上）故障的发生，最好
在底色墨层的烫印部位在制版时就留出空白，使烫印电化铝不与墨层粘合，而
与留出的空白粘合。】

以上就是电化铝烫印过程中出现反拉应处理的办法，若想了解更多资讯，欢迎
进入我们的官网详细了解！
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