
镀铬加工 徐州镀铬 捭思信机械

产品名称 镀铬加工 徐州镀铬 捭思信机械

公司名称 山东捭思信机械工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济宁市

联系电话  13012644449

产品详情

采用低碳低硅的钢板制造的锅正常的使用之下，使用寿命可以提高到一年半到两年，这个寿命对于钢带
来说仍然太低。经过多次的试验以及经验得知制造锌锅的供热量为8360kj/h，但是这样大面积的传热面是
不可能实现的，因此铁锌锅已经不可能满足，在这种情况之下开发了工频感应加热的耐火材料的陶瓷锅
。以前使用的铁制锌锅经历了从开始的燃煤，铜镀铬，燃油，燃气到现在的电阻加热，从设备简单投资
小，热效率低，温度控制精度低，劳动力大，到现在的投资大，加热高，操作环境好，简单，镀铬加工
，加热均匀，温度控制精度高，方便维修等过程。

电镀硬铬工艺是在各种基体表面镀一层较厚的铬镀层，它的厚度一般在20μm以上，利用铬的特性进步
零件的硬度、耐磨、耐温顺耐蚀等机能，那么，在此过程中需要注意些什么呢?对铍青铜零件表面如有不
需电镀硬铬的部位，应在预处理的后仔细进行保护，徐州镀铬，并注意不得污染电镀部位，以免影响结
合力，铍青铜零件进入镀铬溶液，在不能通电的情况下，若时间短，表面极易钝化;若时间长，铜溶解导
致腐蚀，都会对铬层结合力和质量产生不良影响

铁工件浸入熔融的锌液时，首先在界面上形成锌与α铁(体心)固熔体。这是基体金属铁在固体状态下溶
有锌原子所形成一种晶体，两种金属原子之间是融合，原子之间引力比较小。因此，当锌在固熔体中达
到饱和后，锌铁两种元素原子相互扩散，扩散到(或叫渗入)铁基体中的锌原子在基体晶格中迁移，逐渐
与铁形成合金，而扩散到熔融的锌液中的铁就与锌形成金属间化合物FeZn13，沉入热镀锌锅底，即为锌
渣。当工件从浸锌液中移出时表面形成纯锌层，为六方晶体。其含铁量不大于0.003%。



镀铬加工-徐州镀铬-捭思信机械由山东捭思信机械工程有限公司提供。山东捭思信机械工程有限公司（w
ww.sdbsxjx.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是全
网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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