
饰品针织机 森伟针织机械售后完善 饰品针织机厂家

产品名称 饰品针织机 森伟针织机械售后完善
饰品针织机厂家

公司名称 义乌市森伟针织机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省义乌市义亭镇铜溪镇108号

联系电话 15657920135 15657920135

产品详情

义乌市森伟针织机械厂是一家针织机械制造企业，主营【口罩织带机】【饰品针织机】。饰品针织机

如果是细线的话，会发生拉断，打结等现象，张力过小会出现线圈浮肿、排线凌乱等现象，所以张力调
节是很关键的设定，饰品针织机多少钱一台，不同的线径都有安全张力范围，调试人员应认真对照，绕
线模具的测定，饰品针织机厂，需要注意的是模具的幅宽和高度，与绕线棒是否匹配，过紧会影响模具
装卸、过松会导致模具晃动影响单面针织大圆机的排线效果。

义乌市森伟针织机械厂是一家针织机械制造企业，主营【口罩织带机】【饰品针织机】。

当双面大圆机饰品针织机弯纱时，针钩将纱线拉入针槽或由相应沉降片形成槽位。此时，饰品针织机厂
家，针头与槽壁或沉降片间的间隙L就成为容纳纱线的空间。固定机号的针筒其间隙L是固定的，当纱线
的直径大于L时，纱线被针钩拉住下行时就会挤在针头与针槽壁之间，很容易造成破洞。如果纱线的断裂
强度较大时，还会造成针头被拉断。

义乌市森伟针织机械厂是一家针织机械制造企业，主营【口罩织带机】【饰品针织机】。饰品针织机

针织提花机为什么会产生乱花？

1.在针织提花机选针器压提花片的深度不够，会导致横向乱花。中间针被提花片连动压入，若中间针被
压下程度不够，饰品针织机，中间针依然被挺针三角挺起进行编织，此时会出现特定路数花型错乱，乱
花呈横向。

2.针织提花机选针点（选针器将提花片压入针筒深时的位置）相对于挺针三角，两者过于靠近，导致乱
花。中间针没有完成选针动作（被提花片连动压入）就已经进入挺针三角轨道，导致乱花，通常为整盘
横向乱花。

3.针织提花机给纱张力过小或纱张力大。（调整输线量或弯纱深度，纱线重新过蜡）卷布张力不均匀或



太松。（调整卷布张力）双面织物还分里漏针、外漏针，针盘上织针的漏针为里漏针，针筒上织针的漏
针为外漏针。

4.生产针织提花机也分纬编和经编两大类。在纬编生产中原料经过络纱以后便可把筒子纱直接上机生产
。每根纱线沿纬向顺序地垫放在纬编针织机的各只织针上，以形成纬编织物。在经编生产中原料经过络
纱、整经，纱线平行排列卷绕成经轴，然后上机生产。纱线从经轴上退解下来，各根纱线沿纵向各自垫
放在经编针织机的一只或至多两只织针上，以形成经编织物。

5.在某些针织提花机上也有把纬编和经编结合在一起的方法。这时在针织机上配置有两组纱线，一组按
经编方法垫纱，而另一组按纬编方法垫纱，织针把两组纱线一起构成线圈，形成针织物。由同一根纱线
形成的线圈在纬编针织物中沿着纬向配置，而在经编针织物中则沿着在针织领域。

饰品针织机-森伟针织机械售后完善-
饰品针织机厂家由义乌市森伟针织机械厂提供。义乌市森伟针织机械厂（swjx88.tz1288.com）是浙江 金华
,针织机械的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在森
伟针织机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创森伟针织机械更加美好的未来。
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