
辽宁铜挤压工模具价格行情 【雨晗穿孔针】 铜挤压工模具

产品名称 辽宁铜挤压工模具价格行情 【雨晗穿孔针】
铜挤压工模具

公司名称 洛阳雨晗工模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路
付3号

联系电话  13503790055

产品详情

挤压筒工作前需要哪些准备工作，那我们先跟着雨晗小编了解一下预热。为了使金属流动均匀和挤压筒
免受过于剧烈的热冲击，挤铜挤压工模具在工作前应进行预加热，在工作时应保温。预加热与保温的温
度应基本接近被挤压金属的温度，加热的方法有：

(1)开始挤压前，把加热好的铸锭放入挤压筒内，或用煤气，或用加热器从筒内加热。

(2)在挤压筒加热炉内加热。

(3)用电阻元件从挤压筒外部加热。

装配时，先将外套加热到一定温度，使之膨胀，然后将内套装入其中，等外套冷却后则对内套产生一预
紧装配应力。这个装配应力，使挤压筒内衬套受到了由外向内产生的周向压应力和径向压应力的作用，
过盈量越大，产生的预紧压应力也越大；同时，也使外套受到由内向外产生的周向拉应力和径向压应力
的作用。 挤压时，在变形金属内压力的作用下，挤压筒各层套均受到由内向外产生的周向拉应力和径向
压应力的作用。由于作用在挤压筒内套上的两种周向应力的符号是相反的，应力叠加的结果，使得作用
在挤压筒内套上的周向拉应力σt的峰值降低。虽然这种应力叠加的结果会使作用在挤压筒外套上的周向
拉应力的值增大，青海铜挤压工模具哪有卖，但由于外套的厚度尺寸远大于内套，且外套的工作条件也
比内套的好得多，通常是不会破坏的。至于径向应力σr合成的结果，其数值虽然是增大了，但由于是压
应力，不会造成挤压筒破坏。



正向挤压工艺流程简单，设备要求不高，金属变形能力高，可生产范围广，铝材性能可控性强，生产灵
活性大，湖北铜挤压工模具直营厂家，工模具便于维护保养修正。

缺陷是铜挤压工模具内表面同铝材的摩擦强，占挤压能耗比偏大，铜挤压工模具，摩擦易使筒内铸锭发
热增加型材的不稳定性，辽宁铜挤压工模具价格行情，损害了成品效率的提升，限制了铝及铝合金的挤
压速度，加快了挤压模具的磨损及使用寿命，制品组织性能表里前后不均匀。

辽宁铜挤压工模具价格行情-【雨晗穿孔针】-铜挤压工模具由洛阳雨晗工模具制造有限公司提供。洛阳
雨晗工模具制造有限公司（www.lyyhgmj.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士
的肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对
话，愿我们今后的合作愉快！
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