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产品详情

不锈钢复合管的适用标准分析

不锈钢复合管由不锈钢和碳素结构钢两种金属材料采用无损压力同步复合成的新材料，兼具不锈钢抗腐
蚀耐磨和卓越美丽的外表，以及碳素钢良好的抗弯强度及抗冲击性。

不锈钢复合管是一种新型实用的装饰工程材料，其产品具有与碳素钢管和不锈钢管的优点。普通碳素钢
管存在着易腐蚀、易生锈外形不美观、使用寿命短等缺点，但由于其整体强度及抗冲击性较差，双金属
不锈钢复合管，且不锈钢中镍元素在我国严重缺乏，整体成本高，费用昂贵。

不锈钢复合管的PPR标准: 1、标准编号:GB/T 18704-2002 ；2、标准名称:不锈钢复合管；3、标准状态:现行
；4、实施日期:2002-10-1；5、颁布部门:中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局 ；6、内容简介:本标
准规定了不锈钢复合管的分类、代号、尺寸、外形、质量及允许偏差、技术要求、试验方法、检验规则
、标志、标签、包装和贮存。

不锈钢管和不锈钢复合管的区别：不锈钢复合管：材质为铁管，外面包裹着不锈钢层，比较坚固，管口
封闭良好的情况下可保证其防锈期限与纯不锈钢无异。 不锈钢复合管作为一种新兴的高科技产品，加上
其特有的环保性，目前已在日本、韩国、台湾等国家及地区掀起了一股热潮，随着国家对该产品的大力
推广，不锈钢复合管在部分领域代替不锈钢管势在必行。

不锈钢复合管的主要因素知识

融创为您介绍不锈钢复合管的主要因素知识

1、不锈钢复合管加热温度

随着温度的增加，会带来两种影响：



1)炉生氧化铁皮总量增加，外衬不锈钢复合管，氧化铁皮增厚，增加了除鳞难度，粗除鳞、精除鳞若不
能将氧化铁皮完全除净，就会在后续轧制过程中将氧化铁皮压入不锈钢复合管表面。

2)随着温度的升高，轧制过程中产生的氧化铁皮增多，增加了氧化铁皮压入不锈钢复合管表面形成花斑
的风险

2、加热炉炉内气氛 梅州不锈钢复合管的主要因素知识

加热炉气氛控制存在“ 大风烧钢”陋习，烟气内残氧值会加高，过强的氧化性气氛加剧了钢坯氧化。

3、不锈钢复合管终轧温度

轧制工艺影响不锈钢复合管质量的主要因素是终轧温度，终轧温度直接影响了轧制过程中氧化铁皮的生
成速度、生成量以及随铁基体的变形情况。

4、化学成分 梅州不锈钢复合管的主要因素知识

从化学成分看，不锈钢复合管表面花斑较重的钢板硅含量异常，特别是Si含量极高。不锈钢复合管焊接
过程中，工件和焊料熔化形成熔融区域，不锈钢复合管，熔池冷却凝固后便形成材料之间的连接。这一
过程中，不锈钢复合管通常还需要施加压力。焊接的能量来源有很多种，包括气体焰、电弧、激光、电
子束、摩擦和超声波等。

内衬不锈钢复合管裂纹现象及处理方法，内衬不锈钢复合管焊接等操作过程中，操作不当很容易导致内
衬不锈钢复合管出现弯曲裂纹现象。修复焊接裂纹的内衬不锈钢复合管。可利用砂轮研磨机消除裂纹，
不锈钢复合管厂家，减少裂缝硬化边缘，再进行渗透探伤检查，确认裂纹消除。判断裂纹深度选择焊条
进行修复，如不锈钢焊条、碳钢电极、电隔离层。

内衬不锈钢复合管表面裂纹现象及处理方法

内衬不锈钢复合管具有高韧性、易焊接等优点，广泛应用于五金、造船、航天、机械等领域。内衬不锈
钢复合管采用无扭转轧制方法，表面洁净光滑、尺寸精度高。

然在生产过程中由于工艺流程等原因导致不锈钢板产生裂纹。产生裂纹的现象有三种：

1、沿轧制方向成直线状或锯齿状裂纹;

2、裂纹处含有夹杂物;

3、裂纹处皮下气泡暴露并氧化。

外衬不锈钢复合管-融创不锈钢-不锈钢复合管由马鞍山融创不锈钢复合管业有限公司提供。马鞍山融创
不锈钢复合管业有限公司（www.masrongchuang.com）是安徽 马鞍山 ,复合管的翘楚，多年来，公司贯彻
执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在融创不锈钢领导携全体员工热情欢迎各
界人士垂询洽谈，共创融创不锈钢更加美好的未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

