
切削油批发 安徽雁松 昆山切削油

产品名称 切削油批发 安徽雁松 昆山切削油

公司名称 安徽雁松环保科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市长丰县下塘工业园

联系电话  15056918997

产品详情

切削油和切削液的区别

组分不同

切削液和切削油都是金属加工的冷却润滑剂，但是油水不相溶，切削油生产厂家，虽然具有相同的作用
和功能，但是从生产所用材料具有本质的区别，切削油主要由基础油和不溶于水的的添加剂组成，例如
：油性防锈剂和润滑剂等。

切削液主要组分是水，并加入水溶性防锈剂，润滑剂，耦合剂，杀菌剂，清洗剂等，从组成上看切削油
组分简单，切削油批发，切削液组分复杂。

根据刀具材料选择

（1）工具钢1刀具：其耐热温度较低，只能适用于一般材料的切削，在高温下会失去硬度。由于这种刀
具耐热度差，要求切削油的冷却性能要好。

（2）高速钢1刀具：这种材料是以铬、镍、钨、钼、钒(有的还含铝)为基础的高1级合金钢，它们的耐热
明显比工具钢高。与其他耐高温的金属和陶瓷材料相比，昆山切削油，高速钢适合于几何形状复杂的工
件和连续切削。使用高速钢1刀具进行切削时采用切削油，可以有效避免造成工件烧1伤，质量下降，切
削油哪家好，刀具磨损等问题。



齿轮加工中，剃齿和插齿刀齿断续摩擦并产生冲击力，刀具容易磨损；而对于高速切齿加工，若用油基
切削液，一般会产生较大油烟，污染环境。所以不同类型齿轮加工应选用合适切削油液。

在高速切齿加工时，有时用油基切削液会因冷却不充分，易造成工件表面烧1伤。此时可考虑选用具有强
极压性的水基切削液，如乳化切削液、全合成不锈钢切削液，可克服高速切削时的冷却不够问题，加工
质量会更好，也减轻刀具磨损。但对原有的滚齿、插齿机床，必须采取措施，防止水进入转动部分，以
免机床产生故障。

切削油批发-安徽雁松(在线咨询)-昆山切削油由安徽雁松环保科技有限公司提供。安徽雁松环保科技有限
公司（www.ahyansong.com）是一家从事“切削液,清洗剂,防锈油”的公司。自成立以来，我们坚持以“
诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“安徽雁松”品牌拥有良好口碑。我们坚
持“服务为先，用户至上”的原则，使安徽雁松在工业用清洗剂中赢得了众的客户的信任，树立了良好
的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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