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石膏线模具脏了怎么处理？

石膏线模具如果稍不注意保持会被弄脏，如果出现被污的现象我们就要放弃石膏线模具吗？这个答案肯
定是否定的，河南石膏线模具批发，我们还可以采取一下小措施来弥补我们不注意犯下的过错。下面我

们就跟小编一起来分享一下吧！

1、可以把石膏线模具浸入在比例为2000毫升肥皂水加上10～40毫升氨水的水中，河南石膏线模具，轻轻
的洗涤30分钟左右，然后取出用清水冲净就可以了。

2、要是实在脏得非常厉害，用此方法还不能洗净的，就要在石膏线模具上涂上一层仿铜颜色，把它改制
成仿铜塑像，那就更为雅观别致。

下面由我为大家说一下石膏线模具在生产中需要注意的问题：

1.石膏线条模具生产的产品，在结构中结合面的表面粗糙度Ra值不应低于3.2。

2.在用成型机模具制作时，抽空管与物料接触的工作面，其表面粗糙的Ra值应不大于1.6，石膏线模具厂
已经做到1.6-0.8，已经超出国家标准。

3.模具内采用电镀硬铬防腐技术，不易生锈，增长使用寿命。

石膏线模具制作中要检测的问题



随着人们生活水平的提高，现在石膏线模具越来越多的出现家装中。随之生产石膏线模具的厂家也就在
不断增加，那么在石膏线模具的制作过程中要检测什么呢？下面就是详细的介绍。

石膏线含水率的检测

石膏线含水率是北京石膏线条行业与石膏线消费者相当看重的一项物理参数，下面将详明解说如何检测
石膏线的含水率，首先石膏线条的含水率是表示正常情况下干燥前后的数据比率。石膏线条干燥时必须
要先利用电热鼓风干燥箱，在40℃的条件下干燥至恒定质量，才能称量干燥后的重量，把石膏线条干燥
前后的重量进行比率计算后用算术平均值表示，准确到0.1㎏/㎡，一般而言越优质的石膏线条，含水率越
低。北京石膏线条为行业翘楚，石膏线含水率低为行业之最。

石膏线模具的吸水性

理论上石膏与水搅拌时进行化学反应需要的水量为18.6%;在模型制作过程中，实际加水量比此数值大的
多，其目的是为了获得一定流动性的石膏浆以便浇注，河南石膏线模具厂家，同时能获得表面光滑的模
型;多余的水分在干燥后留下很多毛细气孔，使石膏模型具有吸水性。

吸水率是石膏模型一个重要的参数，河南石膏线模具价格，它直接影响注浆时的成坯速度。陶瓷用石膏
模的吸水率一般在38~48%之间。

石膏粉放置在干燥的地方，使用时不要溅到水或车削下来的石膏，石膏袋子要干净，严防使用过的石膏
残渣或其它杂物混入袋中。

怎么提高石膏线模具质量

怎样选择好的石膏线模具一直是大家备受关注的话题，作为专业生产厂家，下面就为大家讲解一下从二
方面提高石膏线模具质量：

1、原、辅助材料方面。选材考究，使用的石膏一般都是相对档次高的特一级石膏粉、玻璃纤维系采用石
膏专用丝、并配以te制的配方。

2、模具开发方面。自行开发模具，并采用石膏坯、玻璃钢底模、玻璃钢模具等三道工序

清除石膏线模具污渍的方法

1.对于小块污迹，在处理起来比较简单，可以用小刀轻轻刮去表面的薄层。

2.如果沾上了墨迹，且渗透比较深，需要先轻轻刮去墨迹，再用调合过的石膏填补上，等晾干后用细砂
纸打磨平。



河南石膏线模具厂家-河南石膏线模具-宏通石膏模具专业生产由高密市宏通石膏模具厂提供。高密市宏
通石膏模具厂（www.htsgmj.com）实力雄厚，信誉可靠，在山东 潍坊 的石灰、石膏等行业积累了大批忠
诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领宏通石膏模具和您携手步入辉煌，共
创美好未来！
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