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产品详情

铝合金挤压工模具加热

如果铝合金挤压工模具加热不均匀会有怎样的后果？雨晗小编来高速大家，这样会产生较大的热应力，
热应力简单来说就是由于热量分布的不均匀所引起的膨胀压力的不均匀。热应力是有害的，当热应力超
过盛锭筒所能承受的大应力时就会造成盛锭筒破裂。所以，对盛锭筒的加热，时间一定要足够，梯度式
升温，每小时温度的增加幅度不可以超过37℃，而且每升到一个新的温度都要保温一定的时间，切不可
急于求成。目前比较常见的做法是，先把盛锭筒逐步加热到加热232℃后保温8个小时，然后在开始挤压
前温度到达427℃时再保温4个小时，确保盛锭筒整个筒体温度分布均匀，其内部的热应力也充分消失，
这时就可以开始挤压了

挤压筒内部在生产过程中有什么变化，今天雨晗小编带您揭秘：

挤压筒内的金属变形是极不均匀的，存在着两个难变形区：一个位于铝合金挤压工模具和模子交界的角
落处，铝合金挤压工模具价格行情，称前端变形区，通常叫做死区，一个位于与垫片接触的后端，称后
端难变形区。

在基本挤压阶段，位于死区中的铝型材，不产生塑性变形，也不参与流动。死区产生的原因是，金属沿a
dc面滑动所消耗的能量比沿abc面、ac面小，同时这里的金属受挤压筒和模支承的冷却，铝合金挤压工模
具供应，塑性低，铝合金挤压工模具，强度高更不易于流动



铝型材是通过铝锭加热挤压生产而成的，如果生产过程没有用控制好，容易出现气泡等出现质量不合格
问题。

①当铸锭与挤压筒之间的间隙较大时，铝合金挤压工模具销售厂商，铝合金挤压工模具和挤压垫之间的
尺寸超差时，间隙中的空气在挤压筒的压力作用下，在挤压筒壁和锭坯之间形成压缩气泡，这种没有破
的压缩气泡使挤压出来的铝型材表面形成气泡。

②当分流模在挤压时，二根型材的接头时会产生气泡，在剪切残料时，分流模内与型材相边相连的地方
会有残余的合金，当挤压下一根型材时，二根型材之间不会完全吻合，在封闭的模具空间里挤压压力的
作用下，铝型材的上表面会有气泡产生。

铝合金挤压工模具-【洛阳雨晗】-铝合金挤压工模具价格行情由洛阳雨晗工模具制造有限公司提供。洛
阳雨晗工模具制造有限公司（www.lyyhgmj.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人
士的肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员
对话，愿我们今后的合作愉快！
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