
秦淮区分度盘 厚进分度盘厂家 冲床分度盘

产品名称 秦淮区分度盘 厚进分度盘厂家 冲床分度盘

公司名称 台州厚进精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省台州市椒江区上金线10号

联系电话  18906860327

产品详情

凸轮曲线常用的是：MS变形正弦曲线、MT变形梯形曲线、MCV变形等速曲线，一般优先MS变形正弦曲
线。

分割器输出轴的分割精度（即由一个工位转换到下一个工位所转过的角度误差）由分度盘上均匀分布的
滚针轴承之间的位置度误差决定。分度盘上滚针轴承之间的位置误差越小，分割器的分割精度越高；反
之就低。一般分度精度分为三级：普通级≤±50″、精密级≤±30″、高精密级≤±15″。

有的机床它是有四个轴，但其只能单独运动，只作为分度轴，就是旋转到一个角度后停止并锁紧这个轴
不参与切削加工，只作分度，冲床分度盘，只种只能叫做四轴三联动。同样四轴联动机床总轴数可以不
只4个轴，机床分度盘，它可以有五个轴或者更多，但它的大联动轴数是四个轴。

四轴联动、五轴联动一般指的是加工中心，数控铣床或雕刻机控制系统的联动控制轴数。

数控分度盘与数控转台的区别

各自的工作原理不同，数控转台可同机床联动，小增量为0.001°，如转速、功率、扭矩能达到车削的要
求，可实现车削功能。

而分度转台只能实现分度功能。

友情提示：数控分度盘的是一种动作准确平稳，分度盘配件，传速高的机械设备，秦淮区分度盘，这些
数控分度盘产品特点使其在很多领域都有不同的应用，在应用分度盘时我们应该多加注意数控分度盘操
作方法规范性，不然使用不慎会造成设备故障。

秦淮区分度盘-厚进分度盘厂家-冲床分度盘由台州厚进精密机械有限公司提供。秦淮区分度盘-厚进分度
盘厂家-冲床分度盘是台州厚进精密机械有限公司（www.baixuchen.com）今年全新升级推出的，以上图片



仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：朱小姐。
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