
湖南凿子 「广华工具」值得信赖 凿子定做厂家

产品名称 湖南凿子 「广华工具」值得信赖 凿子定做厂家

公司名称 永康市广华工具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市西溪镇长龙工业区大亚路11号

联系电话  13248889987

产品详情

永康市广华工具厂是一家专业生产、销售「木工凿」「雕刻刀」「刻木刀」「雕花凿」「雕花刀」「木
柄凿子」「平凿」「半圆凿」等产品的实力厂家。

「凿子」厂家与您分享：

凿的使用

    打眼（又称凿孔、凿眼）前应先划好眼的墨线，木料放在垫木或工作凳上，打眼的面向上，人可坐
在木料上面，如果木料短小，可以用脚踏牢。打眼时，左手紧握凿柄，将凿刃放在靠近身边的横线附近
（约离横线3—5mm），凿刃斜面向外。凿要拿垂直，用斧或锤着力地敲击凿顶，使凿刃垂直进入木料内
，这时木料纤维被切断，再拔出凿子，把凿子移前一些斜向打一下，将木屑从孔中剔出。以后就如此反
复打凿及剔出木屑，当凿到另一条线附近时，要把凿子反转过来，凿子垂直打下，剔出木屑。当孔深凿
到木料厚度一半时，再修凿前后壁，但两根横线应留在木料上不要凿去。打全眼时（凿透孔），应先凿
背面，到一半深，湖南凿子，将木料翻身，从正面打凿，这样眼的四周不会产生撕裂现象。

可根据要求定制不同规格的产品，欢迎来电咨询！

永康市广华工具厂是一家专业生产、销售「木工凿」「雕刻刀」「刻木刀」「雕花凿」「雕花刀」「木
柄凿子」「平凿」「半圆凿」等产品的实力厂家。

「凿子」厂家与您分享：

木工用锯的核心是锯齿，不同锯割目的的锯子，其齿形和锯路的设计也各不相同。齿刃形状与锯齿的角



度有关，一般情况下，顺锯齿形稍微倾斜，约在90°—95°之间，截锯和弯锯则在80°—85°之间。使
用时，锯齿角度和锯条齿根线所形成的角度越大，凿子厂家直供，锯割力越弱，锯末易排出，反之，角
度越小，凿子定制，锯割力越强，锯末不易排出。木料材质的软硬及燥湿程度也决定着锯齿角度，如硬
质或干燥的木料在锯割时，锯齿的角度要小一些，而软质或潮湿的木料锯割时，凿子定做厂家，锯齿角
度尽量大一些。

可根据要求定制不同规格的产品，欢迎来电咨询！

永康市广华工具厂是一家专业生产、销售「木工凿」「雕刻刀」「刻木刀」「雕花凿」「雕花刀」「木
柄凿子」「平凿」「半圆凿」等产品的实力厂家。

「凿子」厂家与您分享：

砂光有普通砂带机、立卧砂带机、震荡砂带机、砂边机、砂光机、重型砂光机、底漆砂光机、高架砂光
机、异形砂光机、气鼓砂、千叶轮砂、海绵轮砂、盘式砂光机、推台砂光机等钻孔有立式台钻、卧式台
钻、立式排钻、卧式排钻、立式多孔钻、单排钻、多排钻、铰链专用钻、等压力胶合有冷压机、热压机
、气动组装机、电动组装机、液压组装机、接长机、拼板机、涂胶机等表面处理有贴纸机、封边机、热
转印机、真空覆膜机等油漆涂装有底漆砂光机、喷涂机、静电喷涂机、滚涂机、UV干燥机、淋幕机、粉
尘清除机、皮带流水线、烤漆箱等木材处理有木材烤干机、木材调节湿度机、补板机、木材测湿仪等

可根据要求定制不同规格的产品，欢迎来电咨询！

湖南凿子-「广华工具」值得信赖-凿子定做厂家由永康市广华工具厂提供。“木工凿,雕刻刀,刻木刀,雕花
凿,雕花刀,雕花凿,车木刀”就选永康市广华工具厂（ykgh.1688.com），公司位于：浙江省永康市西溪镇
长龙工业区大亚路11号，多年来，广华工具坚持为客户提供好的服务，联系人：吕小姐。欢迎广大新老
客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。广华工具期待成为您的长期合作伙伴！
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