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产品名称 坩埚式电熔铝炉供应商 隆达工业炉
坩埚式电熔铝炉

公司名称 新泰市隆达工业炉有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省泰安市新泰市楼德镇埠前村蒙馆路路北

联系电话  13465488390

产品详情

熔铝炉的节能减排

     熔铝炉的熔炼进程大抵可分为4个阶段，即炉料装入到硬化下榻、硬化下榻至炉料化平、炉料化
平到全体融化(该阶段发生氧化浮渣)、铝液升温。对铝料的加热是经由过程烧嘴火焰的对流传热、火焰
和炉墙的辐射传热和铝料间的传导传热来实现的。 

    在全体进程中，坩埚式电熔铝炉价格，三者之间的比率是赓续变更的。固态时铝的黑度小，导热才
能强。跟着熔炼进程的停止，坩埚式电熔铝炉报价，炉料进入半液半固的临界状态，其导热才能降低，
热力学性子发生了基本性的变更。液态铝的导热才能仅为固态铝的40%，熔池上部向底部的传导传热进
程非常迟钝。金属镜面上沉没的松散浮渣组成热通报的绝热阻挡层。此时熔池外面氧化膜化开，失去了
掩护感化，氧化、吸气偏向加强。 

    对付火焰熔铝炉来说，在铝的融化期，炉膛温度一样平常节制在1200℃，此时的出炉烟气温度即为
炉膛温度，烟气带走的热量约占炉子热负荷的50～70%，考虑到10%的别的热丧失，有用热应用只要30～
40%，假如不充分应用这部分余热，势必会形成很大挥霍，使炉子热效力很低。 

    综上所述，抉择有用的强化加热方法和收受接管烟气余热来预热助燃氛围是进步炉子热效力，确保
熔炼进程中少的间接燃料耗费的有用道路。 

熔铝炉结构形式及特征

1、采用圆形底炉及合理的燃烧器配置，炉气循环强烈，炉温均匀，无局部过热过烧现象，提高产品质量
，延长炉子使用寿命。 



2、采用竖炉：炉料在竖炉中充分吸收烟气余热，降低炉顶排烟温度，大大提高热效率，而炉料进入底炉
时已预热到接近熔化状态，保证了很高的熔化速率和很低的能耗。

3、采用空气预热器及炉壳夹层风道：空气预热器很好地吸收烟气余热，预热后的空气进入炉壳夹层风道
，进一步预热升温，相对提高环境温度，减少炉壳散热，空气预热后能提高燃烧效率，燃烧强度，火焰
温度与速度，强化炉气循环和升温速度。 

4、炉门结构合理密封，炉门口无须加炉；炉门密封严，开启时间少，炉内散热损失小，无扒渣精炼死角
，操作方便，操作环境好。 5、炉顶加料：加料方便，坩埚式电熔铝炉供应商，劳动强度低，炉温波动
小，炉龄长，坩埚式电熔铝炉，加料不占用熔化时间。 

6、采用高效节能燃烧器为热源，具有点火易，升温快，喷速高，燃烧安全，空气过剩系数小等特点。

熔铝炉处置措施 

1.炉眼工立即堵塞熔铝炉炉眼，同时打开放铝孔进行放铝，使溜槽内铝液流入事故渣箱。  

2.运行班长立即下令生产线停止生产，关闭冷却水阀门，全力组织人员堵漏，及时通知铸造循环水停止
水泵运行。 

 3.炉眼工应迅速准备钢钎、塞头和石棉套，拔出炉眼原有的塞杆，并用钢钎清理炉眼的，用新准备好
的塞杆、石棉套迅速堵住炉眼，落下浇包，使溜槽内铝液流入渣箱；  

4.炉前工、天车工立即对混合炉房顶漏雨部位及时用防漏物资堵塞漏点，确保房顶不再漏雨。  

5.通知现场人员、车辆辙离车间。 

 6.立即成立以下现场抢险小组，并各自展开抢险工作。 

坩埚式电熔铝炉供应商-隆达工业炉(在线咨询)-坩埚式电熔铝炉由新泰市隆达工业炉有限公司提供。新泰
市隆达工业炉有限公司（www.talxlj.com）在工业锅炉及配件这一领域倾注了无限的热忱和热情，隆达工
业炉一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合
作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：王磊。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

