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产品详情

中央空调循环冷却水系统

一、中央空调循环冷却水的水质标准(GB50050-1995)：

1.《中华人民共和国国家标准 工业循环冷却水处理设计规范》GB50050-951)

1)冷却循环水系统中微生物控制指标

异养菌 < 5×105 个/ml 2次/周

真菌 < 10个/ml 1次/周

硫酸盐还原菌 < 50个/ml 1次/月

铁细菌 < 100 个/ml 1次/月

2)冷却循环水系统腐蚀速率

★碳钢换热器管壁的腐蚀速度小于0.125 mm/a

★铜合金和不锈钢的腐蚀速度小于0.005 mm/a

3)冷却循环水系统污垢热阻

★敞开式:水侧管壁的年污垢热阻值为: 2×10-4 ～ 4×10-4 m2hc/kcal

★密封式:水侧管壁的年污垢热阻值为: 1×10-4 m2hc/kcal



4)冷却循环水系统中粘泥量

<4 ml/m3 (生物过滤网法) 1次/天

<1 ml/m3 (碘化钾法) 1次/天

二、中央空调冷却循环水系统存在的问题

工业冷却循环水系统存在的问题：

冷却水一般占工业用水的80%以上。根据冷却循环水是否与大气直接接触冷却可将冷却循环系统分为敞
开式循环系统和密闭式循环系统。

工业冷却水系统一般为开式循环系统(如逆流式和横流式冷却塔)，冷却塔内空气与水进行充分的接触。
大气中尘埃不断混入水中,造成菌藻滋生;由于冷却水蒸发、飞溅、漏损、浓缩形成的盐类污垢，造成管网
堵塞;另外系统内只安装普通的过滤装置，不能完全去除这些杂质，导致水的电导率增加，造成管道腐蚀;
冷却水经过被冷却设备时温度上升，
水中的钙、镁离子溶解度发生变化会在形成水垢。降低了换热效率，影响系统正常工作。
所以，冷却循环水存在的主要问题是水垢、污垢、腐蚀、菌藻、管网腐蚀和浓缩倍数的控制。

三、中央空调冷却循环水系统存在问题之水处理方案

1、以往的解决方案

采用电子水处理器配合普通过滤设备的方法

由于普通过滤设备的过滤精度非常低，一般在10～15目，只能去除树叶等大颗粒物体，工业冷却循环水
系统内的杂质除了少数大颗粒杂质外，主要由空气中的尘沙、铁锈、粘泥等细小的悬浮物组成，普通过
滤设备对这些悬浮物的过滤效率几乎为零。普通过滤设备不能解决系统污垢的问题;另外，电子水处理器
只能解决水垢问题，系统腐蚀、菌藻等问题也不能解决。因此这种水处理配置只能解决一部分问题，不
能综合解决问题;根据国家冷却循环水设计规范规定，中央空调冷却循环水需对菌藻、悬浮物、污垢、腐
蚀、生物粘泥进行处理及控制，同时必须控制水质的浓缩比，建议当补充自来水或总硬度在300mg/L(Ca
CO3)左右的地下水时，浓缩比控制在2.5倍左右。为控制浓缩比，采用直接排污的方式，将浪费大量的水
资源。因此，采用这种水处理方式不能完全解决系统存在的问题。

2、设备解决方案

(1)被冷却设备前安装防垢除垢设备，根据当地的水质情况，选择特定的射频参数来解决系统中的水垢问
题;在系统中回水管安装过滤设备，通过机械变孔径阻挡、活性铁质滤膜及电晕场效应三位一体形成的综
合过滤体系来解决系统中水质问题，并最终解决污垢问题;在系统中安装除菌藻设备来控制系统水质的菌
藻滋生，并最终解决生物垢问题。

(2)也可在系统中安装全程处理器来解决循环水中悬浮物、杂质、菌藻、腐蚀、结垢等所引起的复合垢问
题。并通过正常排污控制水的浓缩比，使其控制在2.5～3之间，同时达到节水的目的。
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