
U型水渠模具生产步骤 U型水渠模具正确生产

产品名称 U型水渠模具生产步骤 U型水渠模具正确生产

公司名称 保定卓亿模具制造有限公司

价格 500.00/套

规格参数 规格:各种规格

公司地址 河北省保定市莲池区东金庄乡恒升路123号厂房
（注册地址）

联系电话 0312-5098363 18034028000

产品详情

U型水渠模具是属于钢模具一类的，就模具的整体构造而言是非常简单的，这是一种体型较大并且有内
外两层模拼接到一起的模具，在对模具进行拼接时如果缝隙过大这就说明模板的形状有非常大的可能是
出现了变形的情况，如果形变的情况严重就要及时将该块模板进行更换，本然可能会严重影响工程的施
工进度，将两层模具进行拼接时一定要用螺栓将其固定好，并且螺栓的直径统一才能使U型水渠模具更
加的稳定，一般电动扳手的使用也能让螺栓更快更有效的上紧，然后在模具的内侧用刷子刷上一层机油
，在将混合充分的混凝土匀速的灌注进模具内，浇注的方式也是非常重要的，因为混凝土本身的重量就
很大，如果快速的灌注进模具很可能会导致模具的出现倾斜、移位的情况。所以为了使U型水渠模具更
加的稳定，浇注的过程要缓慢且连续，这样模具的使用次数才不会因为浇注方式的不正确而缩短，待泥
浆晾晒数小时后皆可以进行拆模了，在凝固的过程中要有工人时刻关注着的生产情况。
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