
武汉湖北武汉机床厂 湖北武机

产品名称 武汉湖北武汉机床厂 湖北武机

公司名称 湖北武机工具磨床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 湖北武汉市硚口区

联系电话 13971503738 13971503738

产品详情

湖北武机工具磨床有限公司配备有德国导轨磨床、卧式、立式加工中心及各种高精密机床六十多台。 经
过我们的坚持不懈努力，我公司产品销往全国各地，建立了满足客户要求的短期交货体制和售后服务团
队，我们将竭诚为您服务！

引起外圆磨床加工工件外表有波纹的原因：

??1、砂轮静平衡差。

??2、砂轮硬度过高或砂轮粘度不均，砂轮变钝，与工件摩擦力增大，使工件周期性振荡增大。

??3、砂轮主轴瓦磨损，合作空隙大主轴在旋转中有漂浮，使砂轮发生不平衡，发生振荡。

??4、砂轮法兰盘锥孔与砂轮主轴锥端合作触摸不良，磨削时引起砂轮跳动。

??5、砂轮架电动机振荡，传动皮带过紧、松或长短不一致发生振荡。

??6、砂轮架电动机平衡差。

??7、工件中心孔与上端触摸不良。

??8、工件顶的不合适，过紧使工件旋转不均匀，过松使系统刚性降低。
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机械加工的的安全事项

第1，定位要准确，防止由震动产生的误动作。
第二，尽量不要来来回回走动，避免不必要的踮脚、弯腰等动作。 第三，机床设备操作件的运动方向和
备操作的部件的运动方向要符合规定，并且要有简单的符号进行标记。 第四，手轮、手柄、按钮的结构
和排列位置要符合规定，龙门磨床加工厂，安装在轴上的手轮手柄在自动进刀时是会随轴转动伤到人，
因此一定要安装自动脱出装置。而且启动按钮也应该要安装在机壳内，或者安设防意外触动的护环。 第
五，要安装必要的互锁机构，湖北武汉机床厂，防止由于多人操作不协调或者操作件之间不协调导致的
事故的发生。
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电主轴修理：电主轴的修理是一项技术要求很高的工作。修理前应仔细阅读说明书，读懂图纸。修理过
程主要包括拆、轴承配对、清洗、装配和试车等。拆卸。注意：拆卸过程不能有任何硬性敲击现象，必
须使用工具按部就班拆卸，工具磨床专用电主轴批发，否则将损坏主轴零件，同时拆卸压紧螺帽应注意
其旋向。电主轴是一套组件，工具磨床专用电主轴设计，它包括电主轴本身及其附件：电主轴、高频变
频装置、油雾润滑器、冷却装置、内置编码器、换刀装置等。

武汉湖北武汉机床厂-湖北武机(推荐商家)由湖北武机工具磨床有限公司提供。“工具磨床,拉刀磨床”就
选湖北武机工具磨床有限公司（www.whjcc2000.com），公司位于：湖北红安觅儿经济开发区红安大道27
号，多年来，湖北武机坚持为客户提供好的服务，联系人：曾总。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临
指导，洽谈业务。湖北武机期待成为您的长期合作伙伴！
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