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产品详情

静电喷涂技术利用静电原理来对工件进行表面处理，因此整个粉末喷涂工艺也需要一套完整的粉末喷涂
设备来实施。根据粉末的喷涂方式以及粉末材料本身的可回收性。通常意义上所讲的粉末喷涂设备包括
了粉末静电喷枪(喷枪控制装置)，浸漆流水线，回收装置，粉房以及供粉装置等。

这几种装置的结合使用，浸漆流水线价格报价，使得整个粉末喷涂的工艺能够形成一个完整的循环过程
。

粉末通过喷枪喷到工件上，通过回收装置回收过喷或者未曾吸附到工件上的粉末，将这部分粉末输送送
到供粉装置中筛选后重新供给喷枪进行循环使用。

粉末静电喷枪：依靠高压静电将粉末"输送"到待喷工件上去，它的静电性能以及空气动力性能直接影响
了粉末的一次上粉率以及膜厚控制。

粉末涂装机工艺布局

粉末涂装机的粉末涂装设备工艺布局图规划的好坏，对涂装出产线的运用至关重要。假如涂装设备工艺
布局不妥，即使各项单台设备制作得再好，整条涂装出产线也不好运用。

现将涂装设备工艺布局常见的典型错误列举如下：

1、产值达不到规划纲要：有的规划不考虑涂装设备吊挂方式，不考虑吊挂间距，不考虑上下坡、水平转
弯干与，出产时刻不考虑废品率、涂装设备利用率、产品高峰出产才能。导致产值达不到规划纲要。

2、涂装设备工艺时刻不行：有的规划为了下降造价，经过削减工艺时刻来到达意图。常见的如：涂装出



产线前处理过渡段时刻不行，浸漆流水线现货销售，造成串液;固化时未考虑升温时刻，造成固化不良;喷
漆流平时刻不行，造成漆膜流平不行;固化后冷却不行，喷漆(或下件)时工件过热。

3、运送设备规划不妥：工件的运送方式有多种，浸漆流水线售价，规划不妥，对出产才能、工艺操作、
上下件都会发生不良后果。常见的有悬挂链运送，其负载才能、牵引才能都需要核算和干与绘图。链条
的速度对设备的配套也要有相应的要求。涂装设备对链条的平稳性、同步性也有要求。

4、涂装设备选型不妥：因为产品的要求不同，设备选型也有所不同，而各种涂装设备有其长处，也有其
缺点。而规划时不能向用户阐明，制作后发现很不满意。例如，喷粉烘道用风幕隔热、洁净度要求的工
件未安装净化设备等。这类错误是涂装设备工艺布局最常见的错误。

化学处理设备简介

(1)钢桶卧式处理：

所谓钢桶卧式前处理设备就是钢桶或桶身卧式在处理线中进行除油、磷化(现在一般都采用新冷轧钢板，
所以不用除锈)。

工艺过程：

预除油→除油→1水洗→2水洗→铁磷化→3水洗→烘干→下线

钢桶前处理为什么采用铁系磷化，有两个原因。一钢桶是一种包装物，其涂层用铁系化学处理就已经够
用了。二钢桶前处理采用锌系磷化不仅成本高而且磷化处理时产生造渣难处理。

(2)钢桶立式处理

所谓钢桶立式前处理设备就是钢桶或桶身立式在处理线中进行除油、磷化。

它的优点是：

(a)由于在桶身内壁处理时加强了冲洗液体冲洗量所以效果好;

(b)由于采用立式清洗所以串液少。

浸漆流水线生产厂家(图)-浸漆流水线价格报价-浸漆流水线由沧州硕毅涂装设备有限公司提供。沧州硕毅
涂装设备有限公司（www.sytuzhuang.com）为客户提供“涂装设备,链条及配件,高压静电喷涂设备,环保设
备”等业务，公司拥有“硕毅”等品牌。专注于机械加工等行业，在河北 沧州 有较高知名度。欢迎来电
垂询，联系人：张经理。同时本公司（www.sytuzhuang.com）还是从事静电喷涂流水线厂，静电喷涂流水
线厂家，静电喷涂流水线定制的厂家，欢迎来电咨询。
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