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产品详情

铝压铸模具损坏应力的产生

随着现在的发展，铝压铸如今变的是越来越加的重要。而在铝压铸生产过程中，中山铸铝件，模具的损
坏常见的形式是裂纹、开裂。应力是导致模具损坏的主要原因。热、机械、化学、操作冲击都是产生应
力之源，包括有机械应力和热应力。而应力的产生是包括比较多的方面的：

一、在模具加工制造过程中这个也是需要分4个方面介绍的。

1、毛坯锻造质量问题；

2、在车、铣、刨等终加工时产生的切削应力；

3、淬火钢磨削时产生磨削应力；

4、电火花加工产生应力。

压铸件在去浇口或冲孔时容易因分层掉肉，广州铸铝件，在内浇口与压铸件接合处加一个小倒角，铸铝
件，会有   。

压铸产品经过洗水烤干后会起泡，原因是压铸件皮下气孔烘烤后膨胀所至。建议烘干温度在150度以下。

LM6(SA)或AL SI
12（CU）这2种材料分别是英国标准和德国标准的表示方法，相当于国标的YL102铝合金。

1.铝压铸件在（不锈钢）抛丸以后可以进行阳   氧化处理。 2.根据产品需要进行阳  



氧化处理。它可以增加铝压铸件表面抗腐蚀等功能。

模具费=设计费+材料费(特别是型芯型腔用的热模钢)+加工费(先计算工时，然后折算成费用)+热处理费+
表面处理费+税金. 根据图纸上零件大小及要求，惠州铸铝件，从型芯型腔用的材料算起. 铝压铸件的单价
=材料费(需加上烧损量)+合模费(根据压铸机类型和大小，压铸件的复杂程度)+模具费(折算到每个零件
上)+税金. 这是一种计算方法.

铝压铸件模具是铝合金压铸件制作进程中不可或缺的部分，所以在描绘压铸件模具的时分应当尽量注意
使模具整体布局以及模具零件布局愈加的趋于合理，便于制作、便于运用、牢靠。要使模具在压铸进程
之中不变形，金属液在模内活动安稳，可以均匀地使铸件冷却，能全自动压铸而没毛病。此外还要依据
详细的出产批量、原料状况等合理地选用适合的模具资料。

惠州铸铝件-铸铝件-重力五金由东莞市重力五金科技有限公司提供。东莞市重力五金科技有限公司（ww
w.dgzlwj.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是全网
商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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