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产品名称 1070铝板 泰润铝板 淮安市铝板

公司名称 山东泰润铝业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省聊城市东昌府区凤凰工业园

联系电话  15106899865

产品详情

铝板基材表面碱洗是最常见清洗方式

一般，由铝加工厂供给的铝板，其外表都带有一定量的油，油和氧化膜对砂目处置有影响，在PS版出产
中常用热碱冲刷铝板进行外表处置。

一般用碱液来去掉氧化膜和油。常用除油液的配比为：NaOH的质量钠等缓蚀剂及葡萄糖酸钠、脂肪酸
聚氧乙烯醚类增溶、络合等外表活性剂。

除油液的温度一般操控在55～60℃左右，除油的作用与溶液的温度有关。若温度太高，则造民对铝板基
严重腐蚀，因此有必要操控温度。

除油的时刻有必要通过仔细对比较终断定。由于，它与各种不一样出产线有关。卷筒出产线则与出产线
的速度有关，以4m/min为例，除油时刻有必要这到20s，其作用才能处以确保。

除油液有必要留意及时更新，由于在除油进程中会生成很多的皂化物、乳化物和铝盐，它们的存在影响
除油作用，并阻止对铝板外表油污的皂化和乳化，当发现除油作用不强时，有必要及时更新。一般若通
过碱泵进行循环时，除油液能坚持较长时刻，若不循环则更新时刻缩短。

查看除油作用较简单的方法是用水。除油作用好的铝板外表水能均匀地附着涣散，若水倒上后，在铝板
外表呈水珠状，则阐明除油作用欠好。除油的温度要常常留意，除油液的温度过低，则能够构成除油不
完全。

关于各种厚度铝板的折弯问

近经常碰到客户在买铝板时会问关于铝材折弯的问题，比如3mm的铝板折弯的时候该系数是多少~该用



哪些刀?;5mm厚的铝板折弯系数是多少?铝板折弯时为什么会开裂?等

其实铝板折弯系数是有规律的，一般是铝板厚度的0.8倍，比如3mm，铝板折弯系数是2.4，3A21铝板，5
mm铝板折弯系数是4. 用刀的话一般用尖刀为佳，用直剑刀压力太大，铝板容易有裂纹。

 

铝板折弯180度时开裂的原因

1、折弯的边与铝板的轧制方向平行，这样很容易开裂，将折弯方向转90度。

2、180度折弯角度太多，要大于折弯半径，一般折弯半径为板厚的1.5倍

3、材料的原因，用有的铝板是合金，韧性没有纯铝铝板好，易开裂。

4、板材厚度太厚，折弯180度超出了材料的弯曲极限。

冷轧，是在热轧板卷的基础上加工轧制出来的，一般来讲是热轧---酸洗---冷轧这样的加工过程。?热轧
板硬度低，加工容易，延展性能好。?冷轧板硬度高，加工相对困难些，但是不易变形，强度较高。热轧
板强度相对较低，表面质量差点(有氧化﹨光洁度低)，但塑性好，一般为中厚板，冷轧板:强度高﹨硬度
高，表面光洁度高，一般为薄板，可以作为冲压用板.?

 

热轧铝板，机械性能远不及冷加工，1070铝板，也次于锻造加工，但有较好的韧性和延展性?

冷轧铝板由于有一定程度的加工硬化，韧性低，1145铝板，但能达到较好的屈强比，用来冷弯弹等零件
，淮安市铝板，同时由于屈服点较靠近抗拉强度，所以使用过程中对危险没有预见性，在载荷超过许用
载荷时容易发生事故。?

1070铝板-泰润铝板-淮安市铝板由山东泰润铝业有限公司提供。山东泰润铝业有限公司（www.tairunlvye.c
om）为客户提供“铝板,花纹铝板,压型铝板,防滑铝板,铝合金板,防腐保温铝板”等业务，公司拥有“泰润
”等品牌。专注于铝制品等行业，在山东 聊城 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：崔庆峰。同时本
公司（www.dffxsw.com）还是从事山东铝板，上海铝板厂家，北京铝板加工的厂家，欢迎来电咨询。
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