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产品详情

不锈钢复合管的应用

不锈钢复合管以其优良的材质特性，使其在应用过程中耐磨损，抗锈蚀性的优良特点给了人们很深的印
象，其实这种管件不但适用于建筑领域在我们的日常生活当中也是非常常见，只是我们没有发现而已。 

不锈钢复合管的应用还涉及自行车和摩托车，特别是自行车和摩托车的车把，旨在解决已有车把表面存
在外表镀层或涂漆层的耐候性差、容易脱落，使用寿命短、制造时污染环境的问题。 

总之，在不锈钢复合管的应用中，能够将这种应用场合中的应用需要进行强化，使其价值被有效地实现
。

 

不锈钢复合管的焊接流程

内衬不锈钢复合管的焊接是管道运行中的蕞重要的环节，而进入项目现场的管管焊接则让无数施工方头
疼不已，那么今天就学习一下内衬不锈钢复合管焊接的整套流程。

一、对管口采用角向砂轮去除铁锈。

第1步：管管组对时采用垭弧焊点焊固定，固定两点，分别为12点位和3点位；点焊固定时，盐城不锈钢
复合管，为保证焊缝熔透，两个坡口之间应保留2毫米左右的间隙；

第2步：将专用垭气保护装置送入管道内焊缝部位，然后用透明胶带将坡口密封，外衬不锈钢复合管，由
于垭气密度比空气重，所以应在12点方位开一个小孔，以便管内空气排出；



第3步：打开垭气阀门，进行垭气置换，置换10分钟后，用测氧仪检测垭气浓度，浓度达到规定值后，即
可进行焊接。

二、打底焊接

打底焊接是复合管焊接质量要求蕞高的工序，如果打底层出现焊接质量问题，返工将会十分困难。为了
保证根部质量，采用钨极垭弧焊进行焊接，焊接前将封焊层焊道打磨平整，焊接顺序由下到上对称焊接
，注意观察熔池成型和铁水是否到位，并注意观察钝边是否完全被熔化。

打底焊时焊接电流应控制在80-100A以内，过小的电流容易造成未焊透，过大的电流容易造成根部内凹；

焊完一段焊缝后，应用手电筒观察根部焊道表面颜色，若呈现灰色或黑色说明根部保护不佳；应检查垭
气保护装置的密封性是否完好，并用测氧仪测定氧含量是否超标。

1，不锈钢复合管具有特殊性能如耐蚀性，不锈钢复合管价格，耐热性，耐磨损性两个包层的材料，并在
基层与结构强度和刚度要求。

2，不锈钢复合管材料，具有优良的综合性能，合理的经济性。

3，不锈钢复合材料具有明显的优势，在经济，与单金属包层厚度比较小，还可以降低设计的厚度，这大
大节约了投资金额。

4，不锈钢复合管作为一种理想的结构材料，适用于石油，石化，化工，不锈钢复合管多少钱，电解铝，
轻工，食品，海水淡化，水利水电。如高能物理，环保，在基层广泛应用于工业暴炸的领域和包覆金属
复合材料比按设计，使用要求选定的厚度。

5，金属复合材料的特殊尺寸可通过协商确定，以满足用户的需求。

外衬不锈钢复合管-盐城不锈钢复合管-芜湖鑫桥不锈钢复合管由芜湖鑫桥护栏工程有限公司提供。芜湖
鑫桥护栏工程有限公司（www.whxinqiao.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士
的肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对
话，愿我们今后的合作愉快！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

