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产品详情

皮带输送机的撒料处理

1. 转载点处的撒料 转载点处撒料主要是在落料斗，导料槽等处。如皮带运输机严重过载，皮带运输机的
导料槽挡料橡胶裙板损坏，导料槽处钢板设计时距皮带较远橡胶裙板比较长使物料冲出导料槽。上述情
况可以在控制运送能力上，加强维护保养上得到解决。

2. 凹段皮带悬空时的撒料 凹段皮带区间当凹段曲率半径较小时会使皮带产生悬空，此时皮带成槽情况发
生变化，因为皮带已经离开了槽形托辊组，一般槽角变小，使部分物料撒出来。因此，在设计阶段应尽
可能地采用较大的凹段曲率半径来避免此类情况的发生。如在移动式机械装船机、堆取料机设备上为了
缩短尾车而将此处凹段设计成无圆弧过渡区间，当皮带宽度选用余度较小时就比较容易撒料。

3. 跑偏时的撒料 皮带跑偏时的撒料是因为皮带在运行时两个边缘高度发生了变化，一边高，而另一边低
，物料从低的一边撒出，处理的方法是调整皮带的跑偏。

自动输送设备皮带跑偏的原因分析

01 机头、机尾、中间架的中心不在一条直线上造成的皮带跑偏。

这种情况通常是由于安装造成的。由于这三者的中心不在一条直线上，使得皮带纵向中心线与滚筒轴线
不垂直，从而造成皮带机在运行中跑偏。

02 滚筒的安装位置不正造成皮带在滚筒处的跑偏。



一条带式输送机有多个滚筒，所有滚筒的安装位置必须保证垂直于胶带的中心线且与水平面平行，如果
滚筒的安装水平不够，滚筒轴向窜动，或滚筒的一端在前一端在后，使得滚筒的安装位置和胶带的纵向
中心线不垂直，或滚筒轴线与水平面不平行，则皮带所受的外力在皮带宽度方向上的合力不为零，皮带
会向合力所指方向跑偏。

03 输送带接头不正，造成输送带中部跑偏。

常用的皮带接头有机械接头和硫化接头两种形式。不论哪种方式，都要求接头处平整，如果接头不正，
将使皮带两侧的拉力不一致，从而在运行中跑偏。胶带接头不正所造成的跑偏是胶带接头运转到哪里，
哪里就发生跑偏。

04 托辊架不正或固定托辊架的螺栓松动引起的皮带跑偏。

带式输送机在安装时托辊组中心线对输送机机架中心线的对称度不得大于3.0mm，托辊上表面应位于同
一水平面或倾斜面上。如果托辊组安装误差过大或紧固螺栓发生松动则会造成皮带跑偏。

05 输送带损伤造成的皮带跑偏。

输送带在运行过程中容易受到损伤，当输送带中心线两侧的损伤程度不一样时，往往两侧的拉伸率发生
变化，当因两侧的拉伸率相差较大，黔东南输送设备，致使两侧皮带的伸长量不一致时，专业输送设备
，容易造成皮带跑偏。

    输送机是在一定的线路上连续输送物料的物料搬运机械，又称连续输送机。输送机可进行水平
、倾斜和垂直输送，也可组成空间输送线路，输送线路一般是固定的。输送机输送能力大，运距长。

1.链板输送机：通过制作多排一体，使输送机变的很宽，并形成差速，使多列在无挤压的情况下变为单
列，同样也可以使单列变成多列并行走缓慢，从而产生储存量。

2.网带输送机：是对传统皮带式输送机的一次革命，它克服皮带输送机维护困难，带子易被撕裂、刺破
、腐蚀的缺点，传动输送设备，为客户提供的一种安全、快捷、维护简单的输送方式。由于此类输送机
使用模块式塑料输送带。

3.链板输送机：通过制作多排一体，使输送机变的很宽，优质输送设备，并形成差速，使多列在无挤压
的情况下变为单列，同样也可以使单列变成多列并行走缓慢，从而产生储存量。

4.转弯皮带输送机：采用专业的胶带计算程序软件计算出胶带在各个转弯点所受到的拉力，根据这些参
数算出各个转弯点及转弯点前后的托辊支架的倾斜角度和托辊倾斜角度，确保胶带在转弯点运行的可靠
性。

传动输送设备-黔东南输送设备-凯新奥设备有限公司由重庆凯新奥自动化设备有限公司提供。重庆凯新
奥自动化设备有限公司（www.tz1288.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队
伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。重
庆凯新奥——您可信赖的朋友，公司地址：重庆市九龙坡区华岩镇华岩村2组，联系人：翟老师。
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