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烘培炉头

我们东旺铸造铸件的小编告诉大家一个简单的方法得知砂型铸造的概念， 

那就是在百度百科里面输入砂型铸造。百度百科给出的解释是：砂型铸造—在砂型中生产铸件的铸造方
法。钢、铁和大多数有色合金铸件都可用砂型铸造方法获得。由于砂型铸造所用的造型材料价廉易得，
铸型制造简便，对铸件的单件生产、成批生产和大量生产均能适应，长期以来，一直是铸造生产中的基
本工艺。      

 

下面我们再来给大家讲讲化学硬化砂型铸造工艺的特点：         

1、化学硬化砂型的强度比粘土砂型高得多，而且制成砂型后在硬化到具有相当高的强度后脱膜，不需要
修型。         

2、由于所用粘结剂和硬化剂的粘度都不高，很易与砂粒混匀，混砂设备结构轻巧、功率小而生产率高，
砂处理工作部分可简化。      
3、混好的型砂在硬化之前有很好的流动性，造型时型砂很易舂实，因而不需要庞大而复杂的造型机。

4、用化学硬化砂造型时，可根据生产要求选用模样材料，如木、塑料和金属。        

 5、化学硬化砂中粘结剂的含量比粘土砂低得多，其中又不存在粉末状辅料， 炉头铸造厂家，如采用
粒度相同的原砂，节能灶炉头，砂粒之间的间隙要比粘土砂大得多。为避免铸造时金属渗入砂粒之间，
砂型或型芯表面应涂以质量优良的涂料。 

更过专业知识，欢迎大家交流 



翻砂铸造件铸造炉头生产厂家

 

重力铸造是指金属液在地球重力作用入铸型的工艺，也称浇铸。广义的重力铸造包括砂型浇铸、金属型
铸造、熔模铸造、消失模铸造，生铁炉头，泥模铸造等； 

窄义的重力铸造专指金属型浇铸。 

1．把金属材料做成所需制品的工艺方法很多，如铸造、锻造、挤压、轧制、拉延、冲压、切削、粉末冶
金等等。其中，铸造是基本、的工艺。 

2． 把熔化的金属液注入用耐高温材料制作的中空铸型内，冷凝后得到预期形状的制品，这就是铸造。
所得到的制品就是铸件。 

 

3． 铸造可按铸件的材料分为黑色金属铸造（包括铸铁、铸钢）和有色金属铸造（包括铝合金、铜合金
、锌合金、镁合金等）。东旺铸造精密铸件厂专业从事有色金属铸造，重点是铝合金和锌合金铸造。 

高温燃烧（简称HTAC）是一项具有巨大节能和环保双重功效的新型燃烧技术。该技术是通过换顶装置
使红外线燃烧板面交替吸热、回收烟气的热量，再把炉内的助燃空气和燃气加热到1200℃以上。应用三
元催化净化技术，使气体充分燃烧，消除了造成“黑锅”的游离碳析出，保持锅底（炉具）清洁干净，
不会熏黑炊具，炉头，并有效的抑制和氮氧化物的产生和排放，有效的消除了危害人体健康的因素，不
污染居室环境。高温燃烧（简称HTAC）是一项具有巨大节能和环保双重功效的新型燃烧技术。该技术
是通过换顶装置使红外线燃烧板面交替吸热、回收烟气的热量，再把炉内的助燃空气和燃气加热到1200
℃以上。应用三元催化净化技术，使气体充分燃烧，消除了造成“黑锅”的游离碳析出，保持锅底（炉
具）清洁干净，不会熏黑炊具，并有效的抑制和氮氧化物的产生和排放，有效的消除了危害人体健康的
因素，不污染居室环境。 炉头- 炉头铸造厂家-东旺铸造由江门市新会区东旺铸造有限公司提供。江门市
新会区东旺铸造有限公司（dongwang1688.tz1288.com/）位于江门市新会区三江镇深吕村北什围。在市场
经济的浪潮中拼博和发展，目前东旺铸造在铸件中享有良好的声誉。东旺铸造取得全网商盟认证，标志
着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。东旺铸造全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美
好未来。
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