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产品详情

卧式砂磨机阀门阻塞的解决方法

卧式砂磨机在进行工作时经常会因为阀门被阻塞而导致需要停机清理，而往往有很多工作人员都不知道
二和去进行清理，一味的等待维修人员来进行维修操作，这样不但耽误了生产时间，而且还会造成机器
的闲置。其实阀门阻塞是一件常见的故障，维修方法也不见得有多困难，砂磨机，一般工作人员都应该
进行学习，在问题出现的时候能够进行手工维修。

在卧式砂磨机的管路中的焊渣、铁锈等如果是在节流口、导向部位、下阀盖平衡孔内造成堵塞或卡住时
，很有可能会使得阀芯曲面、导向面产生拉伤和划痕严重的还会密封面上产生压痕等。这中阻塞问题经
常会发生在新投入运营的系统中和大修之后的投入运营初期阶段，这也是一种比较常见的故障。遇此这
种因为阻塞而引起其它问题的时候，就需要卸开我是研磨机的外壳来进行内部的清洗工作，先将渣物除
掉，然后再将密封面受到损伤还应研磨；同时点砂将底塞打开，以冲掉从平衡孔掉进入在阀盖内部的渣
物，并对管路进行冲洗。投运前，让调节阀全开，介质流动一段时间后再纳入正常运行。

对于一些容易沉淀并且含有一定的固体颗粒的介质而采用的却是普通的阀进行调节时，经常会在节流口
、导向处有堵塞情况，可以在下阀盖底塞处外接冲刷气体和蒸汽。当阀门产生堵塞或卡住时，打开外接
的气体或着蒸气阀门，即可以在不动调节阀的情况下完成冲洗的工作，使得阀正常运行。  

有一些小口径的调节阀，尤其是超细的流量调节阀，它的节流间隙特小，介质中不能够有一丁点的杂物
，遇到这种情况堵塞，要是在阀前管道上安装一个过滤器，使得介质能够顺利通过。当定位设备使用的
调节阀时，定位设备工作会不正常，其气路节流口堵塞是常见的故障之一。因此，带定位设备工作时候
，必须处理好气源体，棒销结构砂磨机，通常采用的办法就是在定位设备前气源管线上安装空气过滤减
压阀门。

卧式砂磨机选择润滑剂的要求



卧式砂磨机需要定期润滑以保持良好的工作状态，其润滑油的选择需要工件的加工表面、卧式砂光机的
材质、磨料的粒度、磨削方法和工艺步骤等技术要求。

例如，卧式磨床采用大粒度磨料进行大余量粗磨，选用大表面张力系数和粘度的润滑剂，由于油膜较厚
、油粘度和浮力较大的特点，磨削效率会大大降低。工件与水平磨床表面之间的研磨压浅，切割慢。

相反，卧式磨床选用表面张力系数小、粘度小的润滑剂，会加速磨粒破碎，保证较高的磨削效率。这样
，就需要根据具体情况选择粘度适中的润滑剂，在设备中起到很好的作用。

卧式砂磨机选用润滑剂时，要求所选用的产品具有良好的润滑和冷却效果、粘度和稀释能力，以保证正
磨具有不堆积、均匀分布的条件。使磨粒粘附在卧式磨床表面。一般润滑油的粘度在1.2-2.5e/20℃之间。

同时，尽量选择受温度变化影响较小的润滑剂，且润滑剂应易于清洁。另外，东莞砂磨机厂家，润滑油
应适用于不同加工速度的卧式砂光机，以提高工件表面光洁度而不划伤工件。润滑油是否能加快磨削速
度，提高磨削效率。

砂磨机研磨机等二氧化钛后处理设备开始强劲升温

   曾有很长一段时间，二氧化钛市场交易非常火爆，产品供不应求，很多二氧化钛产品刚做出来简单
包装后就投向应用领域，即使是粗品，依然有销路，于是很多人有一个错误的想法，认为二氧化钛成品
生产出来并经包装后就可以直接拿到市场上去出售，其实，二氧化钛生产出来后离投向市场以及运用还
有一定的距离，因为从专业、优质的角度来考虑，还有比较特殊的后续工作没有完成，譬如研磨、包膜
等程序。

据专业人士介绍，在二氧化钛生产过程中，无论是硫酸法从煅烧窑炉得到的二氧化钛还是氯化法氧化后
获得的二氧化钛一般不能直接作为颜料使用，通常需对其进行后处理，以便改善二氧化钛的某些性能，
如提高耐候性，改善在不同溶剂中的湿润性和分散性，提高遮盖力和光泽等，这个时候，人们平时很少
提及的研磨设备正好可以大显身手了。的确，近年来随着二氧化钛应用领域的扩大以及消费者对钛白产
品品质要求的不断提高，未经后处理的钛白粗品再也不能激起消费者的购买欲，相反，经过后处理程序
精工细作的钛白产品虽然价格上比粗品昂贵得多，但是却越来越受消费者青睐。由此，二氧化钛砂磨机
等后处理设备也就很快引起了钛白生产厂商的浓烈兴趣，其销售状况也明显比以前好了很多。

砂磨机-琅菱机械-浆料砂磨机设备由东莞市琅菱机械有限公司提供。东莞市琅菱机械有限公司（www.lon
glychina.com）实力雄厚，信誉可靠，在广东 东莞 的机械加工等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益
求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领琅菱机械和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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