
西藏日喀则市热缩套 管道防腐热缩套 那曲地区缠绕带
西藏热缩套找名腾

产品名称 西藏日喀则市热缩套 管道防腐热缩套
那曲地区缠绕带 西藏热缩套找名腾

公司名称 四川名腾新材料有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 成都市成华区建材路66号1栋1层附3号

联系电话  18113061971

产品详情

那曲地区缠绕带的操作步骤

(1) 裸钢管和预制层聚乙烯防腐层工作面均匀加热至60℃左右(煤焦油磁漆涂层不需预热)。

(2) 根据实际补口和管径大小，选用不同宽度的热缩缠绕带。

(3) 涂刷底漆：将双组份环氧涂料混合并均匀搅拌2～3分钟。用专用涂料刷将涂料均匀的刷在钢管补口处

。(二层防腐则不需涂刷底漆)

(4)将热收缩缠绕带有胶的一面向内，将热收缩缠带紧贴钢管沿周向缠绕在补口处，缠绕时应先将缠绕带

内表面热熔胶加热融化，基材外表面可适当加热使其柔软，便于缠绕，缠绕时应将基材适当拉紧，使其

与钢管紧密贴合，(如果基材过分拉伸，会加大基材收缩率，加热时容易断裂)。当缠绕至某些异形管件(

如弯头)，如果弯头的外侧缠绕带基材两边与钢管未贴合，应用火加热未贴合部位，使基材收缩并与钢管

贴合，再继续缠绕下一圈(边加热边缠绕)。缠绕带与钢管防腐层的搭接宽度应≥100mm，缠绕带的自身



搭接宽度应≥缠绕带宽度的一半，缠绕带缠至末端时用火加热有胶一面，然后将其粘贴在缠绕带上，用

手套压平(可用湿毛巾冷却固定或用固定片固定)。

(5)缠绕带缠绕完成后，用加热炬从缠绕带的起始端沿周向均匀加热缠绕带，使其受热收缩，紧贴于钢管

，同时内层热熔胶熔化与钢管紧密粘合，加热时温度不要太高，缠绕带搭接边沿有热熔胶溢出即可。加

热时应注意缠绕带末端粘合处易打滑。
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四川名腾新材料有限公司本着“以优良的产品，合理的价格，完善的售后服务”为宗旨，恪守“诚信是
金，互动双赢”的经营思想，愿与社会各界朋友真诚合作。
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