
汕尾印刷开槽机 水墨印刷开槽机 久锋纸箱机械

产品名称 汕尾印刷开槽机 水墨印刷开槽机 久锋纸箱机械

公司名称 东莞市久锋纸箱机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市万江区小享管理区葵树一街

联系电话  13631770518

产品详情

如何挑选一台合适的印刷开槽机设备要领

一款优质的印刷开槽机可以给消费者留有极为深刻的印象，所以在平时的挑选阶段，学习一些购买的要
领，还是非常重要的事实依据，帮助大家在接下来的采买环境中，符合自身的要求和条件，成为了不少
行业所需要注重的事实所需。

生产中，决定瓦线产能的主要因素是“平均速度”，目前许多纸箱设备生产企业都采用了新的控制技术
来优化瓦线生产中的电力分配和使用，相比于同类型的瓦线，高速瓦楞纸板生产线能够轻松达到相同的
产能要求而不需要在生产中出现频繁的速度变化，可节省20%的电能消耗，并且极大地降低了生产中的
废品率，很大程度地减少了生产中的能量和物料消耗。瓦线的稳定运转保证了生产出的纸板品质始终如
一。不仅如此，同时使用维护成本极低，提高了设备的投资回报率。采用整合的控制面板及人机界面等
智能化和人性化的设计，使得瓦线操作更加直观和简单，有力的降低了维护成本和人力成本。

企业视频展播，请点击播放

视频作者：东莞市久锋纸箱机械有限公司

印刷开槽机常见问题包括哪些?



印刷开槽机机器纸台是由液压油泵驱动油缸作升降动作的，上、下限位行程开关可以有效防止升降超位
而发生的机械事故；光电装置所能控制的是机器的自动上升，维持正常的给纸高度；送纸轮在调整间隙
时使用的是电动调整装置，适用于不同类型的不同厚度的瓦楞纸板；在钉箱时很容易发现，当扁丝的质
量不好、送线的阻力大、送线轮弹簧太松或太紧、送线轮固定的螺丝松开、导轨出现了偏移、齿轮咬合
歪斜、订头底模与冲头位置不正及底模有明显的磨损等情况存在时，都、有容易出现上述故障现象。

    当右档板计数光电感应强度过强时，容易出现上述故障。因此可调整电眼侧面的一字型旋钮，
顺时针调可增加感应强度，反时针调则可减弱感应强度，调整到能正常的感应为宜，使打钉后不出现异
常情况。对此的解决办法是：采用钢性好、表面镀层光滑的**扁丝；检查下送线各部位是否会出现因调
整不良而导致的卡阻现象；调整机器相关部件使送线运动能保持轻松自如为宜；磨损严重的底模须要进
行相应的修复或更换操作。

    当钉箱纸箱机械订头内有卡钉时，往往容易影响离合器正常的动作，可拆开订头侧盖取出冲头
进行清理和清洁，并加润滑油后重新装入即可；若订头定位出现不准确时，可检查F3保险丝34-35(AC)、
F9保险丝50-51(DC)和刹车器线圈电阻线(15Ω)等是否正常；若上订头挡板光电感应开关没有动作，感应
不到下导轨轴心，造成了纸未送入即打钉的现象，可调整光电开关的感应距离；若钉头出现连续打钉动
作，要检查电器是否损坏。

    若档板光电感应不正常时，容易出现这一故障情况，可调整光电感应装置，使其感应距离保持
个适度，纸板送入后档板能正常动作。自动记数光眼对成品进行了自动计数且记录产量，且可以设定分
离送出；钉箱机的订头采用特殊钢材精制而成，具有耐磨实用的效果；纸箱机械的电控系统所使用的是
彩色触摸屏，提供良好的人机界面，完成钉距的自动设定、加强钉的设定或取消及故障查找等。

印刷开槽机设备日常保养技巧

印刷开槽机润滑是设备维护的重要组成部分。它不仅包括常规加油设备，观察和分析润滑效果，还包括
合理选择和使用各种润滑脂。

如果我们不能很好地进行润滑管理，那么瓦楞纸板通常会出现问题，例如由于瓦楞辊轴承中缺油而引起
的粘附以及瓦楞纸板电路故障，这会直接导致停机事故，延迟生产进度以及增加维护成本。需要管理。
纸箱机器的关键设备的润滑和自动送纸确保瓷砖的高速运行生产线。

由于结构原因，轴承的许多部分没有油嘴，因此这部分维护的主要重点是确保机器清洁，轴承周围无灰
尘和纸屑，以确保润滑轴承的性能。如果响应异常，应及时更换相应的轴承。

为了使回形针平稳旋转，卡盘的润滑效果对于控制原纸的张力非常重要。特别是在使用小的纸卷时，应
特别注意日常维护。

主要对马达零件进行定期润滑，更换波纹辊时，在使用高温油脂进行润滑之前，必须确保需要加油的轴
承清洁且无油。残留物。



加油前，可以用专用清洁剂清洗，然后用专用注油枪重新注油，以100％的轴承和轴承箱内充满高温润滑
脂，以防止气蚀，导致水蒸气和杂质污染轴承。润滑脂，并避免其他材料

在生产中，为了确保润滑脂的润滑效果，必须对其进行保证，是否干净。
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