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产品名称 云南龙门铣 数控龙门铣 河北华岳机械

公司名称 河北华岳机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 任县邢湾镇穆口

联系电话 13784890302 13784890302

产品详情

从数字控制技术特点看．由于效控机床采用了伺服电机，应用数字技术实现了对机床执行部件工作顺序
和运动位移的直接控制，传统机床的变速箱结构被取消或部分取消了，因而机械结构也大大简化了。数
字控制还要求机械系统有较高的传动刚度和无传动间隙，以确保控制指令的执行和控制品质的实现。同
时．由于计算机水平和控制能力的不断提高，同一台机床上允许更多功能部件同时执行所需要的各种辅
助功能已成为可能，因而数控机床的机械结掏比传统机床具有更高的集成化功能要求。

      检查龙门铣床床身精度时注意以下几点：

（1）选用经鉴定合查床身精度时注意以下几点：

（1.1）选用经鉴定合格的量具如：水平仪、钢丝、平尺。

（1.2）在检查调整过程，数控龙门铣，当移动检验棒及平尺时，要使整个系统中间相互位置保持不变以
减少测量误差。

（1.3）注意各垫铁应放置正确，尤其垫铁底面必须修平，不准有上下倾斜，否则将导致精度的变化和破
坏。

在数控龙门铣床的实际使用中，润滑剂的使用是很重要的，润滑剂不仅仅可以减少机床各零部件之间的



摩擦，有效延长机床的使用寿命，还能够降低能量的损失，使机械使用更加灵敏，但是对于数控龙门铣
床来说，不同部件对于润滑剂的选择是有要求的。

1、主轴箱：主轴箱的润滑剂选择我们一般选HL类液压油，精致矿油，并C200、CKC320、CKC460，在
正常或中等恒定温度和在重负荷下运转任何类型闭式齿轮和有关轴承也能用，结构及部件情况有很大变
化，很难对其主操作的闭式齿轮(有关主轴箱轴承、走刀箱、滑架等)，云南龙门铣，CKB32和CKB68也能
用于机械控制离合器的溢流润滑，龙门铣厂家，CKB68可剂。 

2、齿轮全损耗系统：精致矿油，L-AN32、L-AN68或L-
AN220，用于轻负荷部件，常使用HL液压油连续润滑(飞溅、循环或喷)，矿油。 

3、对于轻负荷小数控龙门铣床来说，润滑剂的选择由于金属切削机床的品种繁多的改善其性、抗腐蚀性
(黑色和有色金属)、抗泡性、极压性和抗磨性，CKC100、CKC150、CK代替AN68。不同的润滑剂其润滑
效果是不一样的，龙门铣图片，在不同部件中的效果也是不同的，因此，我们在选择润滑剂时可根据专
业人士的建议进行选择。

云南龙门铣-数控龙门铣-河北华岳机械(诚信商家)由河北华岳机械制造有限公司提供。云南龙门铣-数控
龙门铣-河北华岳机械(诚信商家)是河北华岳机械制造有限公司（www.hb-huayue.com）今年全新升级推出
的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李经理。
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