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产品详情

一、ISO22000 标准介绍

ISO22000采用了ISO9000标准体系结构，在食品危害风险识别、确认以及系统管理方面，参照了食品法典
委会颁布的《食品卫生通则》中有关HACCP体系和应用指南部分。ISO22000的使用范围覆盖了食物链全
过程，即种植、养殖、初级加工、生产制造、一直到消费者使用，其中也包括餐饮。另外，与食品生产
密切相关的行业也可以采用这个标准建立食品安全管理体系，如杀虫剂、食品添加剂、储运、食品设备
、食品清洁服务、食品包装材料等。因此ISO22000的目的是让食物链中的各类组织执行食品安全管理体
系，其范围从饲料生产者、初级生产者、食品制造商、运输和仓储工作者、转包商到零售商和食品服务
环节以及相关的组织，如设备、包装材料生产者、清洗行、添加剂和配料生产者。

ISO22000适合于所有食品加工企业的标准，它是通过对食品链中任何组织在生产(经营)过程中可能出现
的危害(指产品)进行分析，确定关键控制点，将危害降低到消费者可以接受的水平。

二、食品企业申请ISO22000认证基本要求

通过ISO22000—食品安全管理体系认证，企业向政府和消费者证明自身的质量保证能力，证明自己有能
力提供满足顾客需求和相关法规的安全食品和服务，因而有利于开拓市场，获取更大利润：也是提高企
业质量管理水平和生产安全食品，提高置信水平的保证。

企业要申请认证应满足几个基本条件：

一、产品生产企业应为有明确法人地位的实体，产品有注册商标，质量稳定且批量生产；

二、企业应按GMP和ISO22000管理体系的要求建立和实施了食品安全管理体系，并有效运行；

三、企业在申请认证前，ISO22000体系应至少有效运行三个月，至少做过一次内审，并对内审中发现的
不合格实施了确认、整改和跟踪验证。



当企业具备了以上的基本条件后，可向有认证资格的认证机构提出意向申请。食品企业通过认证后还应
接受认证机构的证后监督和复评。根据"以ISO22000为基础的食品安全体系认证机构认可实施指南"的有关
规定，认证机构可确定对获证企业的以ISO22000为基础的食品安全体系进行监督审核，通常为半年一次
（季节性生产在生产季节至少每季度一次），如果获证企业对其ISO22000为基础的食品安全体系进行了
重大的更改，或者发生了影响到其认证基础的更改，还需增加监督审核频次。复评是又一次完整的审核
，对ISO22000为基础的食品安全体系在过去的认证有效期内的运行进行评审。许多企业在建立体系之初
，总希望获证越快越好，但随着工作的深入，企业就会认识到，建立和实施ISO22000体系实际上是一个
学和实践的过程，必须要经过一定的时间才能完成。要想顺利通过ISO22000认证并取得效果，学好标准
是前提，编好文件是基础，有效运行是保证，而每一个环节都需要时间作为基本保证条件。

三 、食品GMP认证基础要求

GMP（Good Manufacture Practice）是一种具有专业特性的品质保证或制造管理体系，是为保障食品安全
、质量而制定的贯穿食品生产全过程的一系列措施、方法和技术要求，是一种特别注重生产过程中产品
品质与卫生安全的自主性管理制度，是一种具体的产品质量保证体系，其要求工厂在制造、包装及贮运
产品等过程的有关人员配置以及建筑、设施、设备等的设置及卫生、制造过程、产品质量等管理均能符
合良好生产规范，防止产品在不卫生条件或可能引起污染及品质变坏的环境下生产，减少生产事故的发
生，确保产品安全卫生和品质稳定，确保成品的质量符合标准。

GMP要求生产企业应具有良好的生产设备，合理的生产过程，完善的质量管理和严格的检测系统。其主
要内容包括：

1．先决条件：合适的加工环境、工厂建筑、道路、行程、地表供水系统、废物处理等；

2．设施：制作空间、贮藏空间、冷藏空间、冷冻空间的供给；排风、供水、排水、排污、照明等设施；
合适的人员组成等；

3．加工、储藏、分配操作：物质购买和贮藏；机器、机器配件、配料、包装材料、添加剂、加工辅助品
的使用及合理性；成品外观、包装、标签和成品保存；成品仓库、运输和分配；成品的再加工；成品申
请、抽检和试验，良好的实验室操作等；

4．卫生和食品安全检测：特殊的储藏条件，热处理、冷藏、冷冻、脱水、化学保藏；清洗计划、清洗操
作、污水管理、害虫控制；个人卫生和操作；外来物控制、残存金属检测、碎玻璃检测以及化学物质检
测等；

5．管理职责：提供资源、管理和监督、质量保证和技术人员；人员培训；提供卫生监督管理程序；满意
程度；产品撤消等。

四、 食品企业申请ISO22000 实施意义 1. 增强顾客消费信心，更有效地维护消费者的利益 2..
改善组织内部营运，降低产品损耗 ，提高控制食品安全的能力 3. 将管理集中于关键点上，预防更为有效
4 . 出现问题容易追溯，分清责任，减少纠纷 5. 增强组织的品牌优势，提高组织市场竞争力 6.
达到或超越消费者及政府的要求
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