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产品名称 收割机粉碎刀片表面耐磨堆焊等离子熔覆堆焊机
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价格 999.00/台

规格参数 电流:160A
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联系电话 0151-72456850 15172456850

产品详情

刀具耐磨喷焊新工艺等离子粉末喷焊机

  刀具耐磨喷焊，机械刀具需要耐磨喷焊保护刀边耐磨性，延长使用寿命。现新工艺等

离子粉末喷焊机被广泛使用，喷焊焊道平整美观，结合度好，完全冶金结合，使用合金粉

末成本低，硬度高耐磨性好，可实现自动化喷焊，批量生产。

众所周知，刀片用久了就会被磨损。那有没有什么好的办法可以解决这一难题呢？下面我

给大家介绍一下等离子熔覆技术作用，等离子熔覆技术就是在刀片表面熔覆一层高耐磨性

能的合金材料，使刀片既保留原有刀片的性能有可以延长刀片使用寿面的方法。这么说肯

定会有朋友会问，那既如此为什么刀片不全部用合金材料来制造刀片能呢，这就说的比价

专业了，基本上耐磨的材料它的硬度都比较高，如果刀片全部用高耐磨性能的合金材料那

就出会出现脆性太大的问题，刀片在生产过程中容易崩刀或断裂的现象，这就是市场很少

用全合金的刀具的原因。



       等离子熔覆工艺不仅速度快还可实现自动化作业，可有效降低企业的生产成本

。目前市场上从工业刀片到农业用的刀具，越来越多的使用等离子熔覆技术这种工艺。尤

其在农业领域已被众多农机人员认可，一片做过熔覆工艺刀具是普通刀具使用寿面的五倍

。这在农业生产过程中可以大大减少更换损耗件的频率，为农忙季节大大节约了抢收抢种

的宝贵时间。由此可见，等离子熔覆技术已在当今工业发展中已被各个行业越来越认可。

越来越多的企业已开始注重产品的深度开发。在这大好的环境中，我们也将继续发扬带头

实干的模范精神，为中国的工业发展贡献一份自己力量。

 耐磨材料等离子弧堆焊技术是采用等离子弧堆焊方法，利用等离子弧的高温，电流密度大的特点。将
高硬度质颗粒均匀地钎镶于堆焊层金属中,而硬质颗粒不产生熔化或很少产生熔化.形成复合堆焊层.这种
复合堆焊层是由两种以上在宏观上具有不同性质的异种材料组成.一种是在堆焊层中起主要耐磨作用的碳
化物硬质颗粒,一般为铸造碳化钨,碳化铬,碳化硼,烧耐磨刀具专用等离子粉末堆焊机结碳化钨等.从原则上
讲各种碳化物,硼化物甚至硬度更高的金刚石都可以作为复合堆焊层的组成物.目前国内外工业上复合材料
等离子弧堆焊应用焊接较多的硬质颗粒是铸造碳化钨。
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