
1432外圆磨床 二手外圆磨床 外圆磨床

产品名称 1432外圆磨床 二手外圆磨床 外圆磨床

公司名称 深圳市宝安区福永东盛联机械经营部

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市宝安区福永街道怀德社区怀德机械城A栋
7号铺

联系电话  13652559565

产品详情

万能磨，二手万能磨，江西万能磨，东盛联万能磨

数控内圆磨床主要用于盆齿型零件和大轴承套圈的内孔、端面磨削， 保证了内孔和端面的精度，
是新一代高精度、高效率的生产机器，机器的整个研磨周期自动地被填装，
并且交易者只需要分离主题。

数控内圆磨床用于磨削圆柱形和圆锥形孔，外圆磨床，
也可绘制外圈和端面。工作主轴、内磨头、圆柱磨头均采用油雾润滑， CNC
内圆磨床系统编程功能强大， 易学， 且具有广泛适用于研磨处理要求的特殊功能，
能满足不同部位的用户处理需求。

数控内圆磨床的特点: 数控内筒磨床为双轴离合器立式数控内圈， 内孔夹紧磨削，
小端面、机床内圆磨头采用大功率电磨头， 采用静态逆变器驱动，
所有导轨均采用高精度、高抗震动的瑞士施耐德滚动导轨， 机床控制系统采用西门子，
由西门子伺服电机滚珠丝杠驱动的进给轴， 工件主轴采用高精度大接触角轴承， 工件速度交流变频器，
无级调速， 机床导轨和滚珠丝杠自动润滑， 并具有密封外壳保护罩。机床可配有气缸，
作为夹具电源多点圆定位自动夹具和各种特殊夹具， 机床尺寸控制采用固定范围磨削，
可选配光栅尺闭式控制， 内圆磨床和圆筒磨床。

 东盛联机械成立于1998年，是深圳市主要二手设备贸易商之一。公司专业经营进口外圆磨﹑无心磨﹑
内圆磨、滚丝机等专用设备，以及一系列通用设备﹑模房设备。



外圆磨，二手外圆磨，福建外圆磨，东盛联外圆磨

什么是精密平面磨床呢？

精密平面磨床是平面磨床的一种，适用于不需要机动进刀的磨削加工工件，1432外圆磨床，可磨削各种
平面，一般而言，大型精密平面磨床的精度可达到0.02mm，小型精密平面磨床的精度则可达0.001mm。
 

精密平面磨床的主轴一般采用P4级精密滚动轴承，经过严格的测试选择预压后，进行迷宫密封，因此防
水防尘性能特别好；纵向左右采用高精密滚珠导轨，具有耐磨损、运动平稳、精度高、操作轻便灵活的
特点；立柱采用大跨距形导轨，钢性好，稳定性高。

精密平面磨床在生产制造时一般在温控室中进行装配，以确保轴承及各机件的使用寿命，整机都采用手
动油泵进行集中润滑。 

 东盛联机械成立于1998年，是深圳市主要二手设备贸易商之一。公司专业经营进口外圆磨﹑无心磨﹑
内圆磨、滚丝机等专用设备，以及一系列通用设备﹑模房设备。公司以客户要求和产品为核心，可根据
客户要求对设备进行改装以及配件加装，以满足客户的要求以及精度。我们愿与新老客户共创美好未来
。欢迎各单位及个人来电咨询恰谈！

无心磨床的操作规程，其主要内容有：

(1)砂轮、导轮等，应正确进行安装，还要正确进行紧固。并且在安装前，要进行必要的检查，有没有裂
纹、破损等，如有及不能进行处理。

(2)液压润滑油，应检查是否达到规定要求，油量如果不足的话，那么应及时进行添加，然后才能启动设
备。设备启动后，要先进行空运转，时间为10分钟，如果没有异常的话，那么就可以开始加工工件了。

(3)砂轮和导轮主轴，3250外圆磨床，一定要进行润滑，之后才能起动。如果发现其压力低于0.4MPa的话
，那么应及时进行排除。

(4)砂轮的维修，应取下进行。砂轮维修好以后，要重新进行静平衡检测，检测通过后才能够安装上去。

(5)轴承运行时，1420外圆磨床，如有异常现象的话，那么应及时进行检查和排除，以免损坏轴承。

(6)工件磨削时，应注意其进刀量不能大于工艺规程所规定规程的吃刀量。

(7)冷却液箱要定期进行清洗，皮带的松紧程度要定期进行检查。



 东盛联机械成立于1998年，是深圳市主要二手设备贸易商之一。公司专业经营进口外圆磨﹑无心磨﹑
内圆磨、滚丝机等专用设备，以及一系列通用设备﹑模房设备。

1432外圆磨床-二手外圆磨床(在线咨询)-外圆磨床由深圳市宝安区福永东盛联机械经营部提供。深圳市宝
安区福永东盛联机械经营部（www.wanshang1688.com）位于深圳市宝安区福永街道怀德社区怀德机械城A
栋7号铺。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前东盛联机械在磨床中拥有较高的知名度，享有良好的声
誉。东盛联机械取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。东盛联机械全
体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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