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内圆磨床安全技术操作规程

内圆磨床安全技术操作规程

1 必须遵守(磨床安全技术操作规程)。

2 工作前必须检查往复变向阀门是否灵敏可靠，工作行程是否正确。

3 用塞规或仪表测量工件时必须停车，砂轮与工件要有一定的安全距离。塞规出人内孔用力要稳;防止撞
伤手。

4
在磨削内孔时，精密外圆磨床加工厂家，发生砂轮破碎应立即停机，停止转动后再退出磨杆进行处理。

5 使用专用工装加工时，工装必须安装正确，装卡牢固，d尖要符合标准并随时检查磨损情况及有无破损
裂纹。磨削长工件必须采取防弯措施。

6 冷却液主流必须在工件与砂轮接触面上，防止砂轮冷却速度不均匀破裂伤人。

7 磨削内孔必须按规定使用磨杆，并不得任意更改。

8 磨削偏心工件时，必须加装均重块，保证运转平衡。

9 装卸较重工件，应在床面上铺放木板。

10 使用起重设备装卸工件时，必须遵守(安全技术操作规程)。
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?什么是数控内圆磨床？

数控内圆磨床主要用于盆齿类及大型轴承套圈类零件内孔、端面磨削，保证内孔与端面的精度。是新一
代高精度、g效率的生产型机床。机床整个磨削循环均自动完成，操作者仅需装拆工件。 数控内圆磨床
用于磨削圆柱形和圆锥形小孔，亦可磨削外圆和端面。工作主轴、内圆磨头、外圆磨头均采用油雾润滑
。 数控内圆磨床系统编程功能较强，操作简单易学，并具有多种适应磨削加工要求的特殊功能，可满足
用户对多种零件的加工需要。

数控内圆磨床特点

数控内圆磨床为二轴联动立式数控内圆，一次装夹磨削内孔、小端面、多阶孔。

机床内圆磨头采用大功率电动磨头，采用静止变频器驱动。

所有导轨均采用高精度、高抗振性的瑞士施耐博滚柱导轨。

机床控制系统采用西门子，进给轴由西门子伺服电机驱动滚珠丝杆。

工件主轴采用高精度大接触成对角球轴承，工件转速交流变频，无级调速。

机床导轨及滚珠丝杆均由润滑站自动润滑。并有密封的罩壳防护。

机床可配备气缸作夹具动力源的多点节圆定位的盆齿自动夹具及各种专用夹具。

机床尺寸控制采用定程磨削，可选配光栅尺闭环控制。

冷却液过滤采用磁性加纸质的精密过滤装置。

精密外圆磨床加工厂商精密外圆磨床加工厂商精密外圆磨床加工厂商精密外圆磨床加工厂商

数控外圆磨床属于数控机床，不需要手工控制磨床的运动，工作比较轻松，适应于批量生产，w能外圆
磨床是传统的机床，需要手工操作控制机床，工作累一点，w能外圆磨床的适应范围广，单件和批量生
产都适应，w能磨功能更多，可以磨标准外圆，也可以磨带锥度的，可以用顶针支承磨，也可以用三爪
卡盘夹着磨床，还有磨孔专用主轴，还可以磨端面，可以往复磨削，也可以切入磨削，w能外圆磨床是
工装加工和非标类零件加工的理想选择。

无心外圆磨床一般简称无心磨床，工件支承在导轮与拖架之间，由导轮驱动工件旋转。砂轮宽度≤250m
m时，一般装于主轴端部，精密外圆磨床加工报价，宽度>250mm时，则装于主轴中部。砂轮最d宽度可
达900mm，砂轮高速旋转磨削，导轮以较慢速度与砂轮同向旋转，带动工件旋转作圆周进给，无心外圆
磨床主要有三种磨削方法;通过式、切入式和切入一通过式、通过式无心磨削，工件沿砂轮轴线方向进给
进行磨削。调整导轮轴线的微小倾角来实现工件轴向进给，适于磨削细长圆柱形工件，无中心孔的短轴
和套类工件等。切入式无心磨削。托板上有轴向定位支点，精密外圆磨床加工厂商，工件支承在托板一
定位置上，甘肃精密外圆磨床加工，以砂轮或导轮切入进行磨削。



无心外圆磨床主要用于磨削带轴肩或凸台的工件以及圆锥体，球体或其他回转体工件，切入一通过式无
心磨削是这两者的复合，此外，还有切线进给式磨削和使带台阶的工件在轴向进、退的端面进给式磨削
，数控外圆磨床是按加工要求预先编制程序，由控制系统发出数值信息指令进行加工，主要用于磨削圆
柱形和圆锥形外表面的磨床。数控外圆磨床一般具有通用化、模块化程度高，高精度、高刚性、g效率及
高适应性等特点。
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精密外圆磨床加工报价-甘肃精密外圆磨床加工-三广众成精工由无锡三广众成精工科技有限公司提供。
行路致远，砥砺前行。无锡三广众成精工科技有限公司（www.wuxisgzc.com）致力成为与您共赢、共生
、共同前行的战略伙伴，更矢志成为加工中心具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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