
防爆电缆接头安装程序

产品名称 防爆电缆接头安装程序

公司名称 泰州宝得电气有限公司

价格 10.50/件

规格参数 型号:M NPT G PG
产地:江苏泰州
防护等级:IP68

公司地址 兴化市戴南镇新泽路北侧A幢4号

联系电话 0523-83789689 19941628696

产品详情

(一) 根据配电箱接线所需，剥去适当长度的缆外护套露出金属铠装。

(二) 留取适当长度的铠装切除多余部分，对电缆进行处理。

(三) 将处理好的电缆依次穿过零件 6和 5，其中零件 6中配有密封圈套在电缆的护上，参见如下填料函
中配有密封圈套在电缆的护上，参见如下填料函 结构图。 1. 底座 2. 填料衬套 3. 锥体 4. 紧圈 5.
防爆接头主体 6. 螺 母

(四) 接头金属铠装部分穿过 4翻出，以做电缆的接地处理。然后将芯线依次穿过
翻出，以做电缆的接地处理。然后将芯线依次穿过 3和 2。

(五) 将配套的 SG -100100100二种填料原混合调成所需的，
然后将加到电缆芯线间隙中及周围二种填料原混合调成所需的，
然后将加到电缆芯线间隙中及周围二种填料原混合调成所需的，
然后将加到电缆芯线间隙中及周围使其尺寸接近于零件 2的内径，同时零件 的内径，同时零件
3的空腔中也加入适量填料。 的空腔中也加入适量填料。

(六) 将接头的零件 3的锥件 插入到铠装内，并将零的锥件 插入到铠装内，并将零2套到零件 3上。

(七) 将接头零件 1拧在配电箱的入口孔上。将穿过零件 拧在配电箱的入口孔上。将穿过零件
拧在配电箱的入口孔上。将穿过零件 2~62~62~6的电缆插入零件 的电缆插入零件 1中，然后将零件
中，然后将零件 中，然后将零件 5拧在零 件 1上。这样使零件 4压紧在金属铠装和零件
压紧在金属铠装和零件 3的锥体上，零 的锥体上，零 件 2与零件 3之间套牢。

(八) 把接头的零件 6拧紧在零件 5上，使零件 6中的密封圈紧固在电缆外护套上。
中的密封圈紧固在电缆外护套上。



(九) 填料函安装完毕后应保证套内充满，无气泡等现象以免影响其性能。
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