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产品名称 江苏1432外圆磨床 东盛联外圆磨床 外圆磨床

公司名称 深圳市宝安区福永东盛联机械经营部

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市宝安区福永街道怀德社区怀德机械城A栋
7号铺

联系电话  13652559565

产品详情

外圆磨，二手外圆磨，广东外圆磨，东盛联外圆磨

平面磨床的机器特性

1、机器结构：本机主要铸件均采用铸铁料，并经由退火处理，消除内应力，甘肃1432外圆磨床，
以确保高精度、高刚性、并延长机器寿命。

2、滑道：本机左右及前后双V滑道粘贴耐磨树脂TURITE-
B，并经精密铲花，不仅滑动畅顺切耐磨、最适合成型研磨。 

3、弹筒式直结式主轴：本机采用的丝杆、螺母及直结式电机主轴均为台湾原产，在高速旋转下低噪音、
无震动、扭力大、适合重切削及各式成型研磨。

4、自动润滑系统：本机采用循环式自动润滑系统，当主轴启动时，润滑油即自动循环对各螺杆及滑道提
供强制润滑，外圆磨床，可大大降低滑道磨损度。 

 东盛联机械成立于1998年，是深圳市主要二手设备贸易商之一。公司专业经营进口外圆磨﹑无心磨﹑
内圆磨、滚丝机等专用设备，以及一系列通用设备﹑模房设备。公司以客户要求和产品为核心，可根据
客户要求对设备进行改装以及配件加装，以满足客户的要求以及精度。我们愿与新老客户共创美好未来
。欢迎各单位及个人来电咨询恰谈！ 



万能磨，二手万能磨，福建万能磨，东盛联万能磨

除了工件高度，数控外圆磨床砂轮也是一个主要的原因，砂轮的退出时间在初磨和精磨中是有区别的。
在初磨中，砂轮在工件毛坯磨削成圆时退出，而在精磨时，砂轮接触到工件后即可退出，具体磨削效果
可根据实际情况来微调。

另外托架各档的高度是否一致也需要进行确认，工件的表面成椭圆的原因很多，如果椭圆在每档中都出
现的话，通常有一个规律，江苏1432外圆磨床，就是椭圆度在同一个相位角，这主要是砂轮进给不连续
所造成的。砂轮进给不连续主要来源于两个方面，一是进给丝杠磨损有间隙，二是导轨润滑不良。

如果椭圆出现在部分档位，且不固定，需要检查砂轮和导轮的表面是否修整完好以及是否粘有杂物。工
件不定期出现圆度超差的现象，不确定在哪一个档位，通过检查砂轮和导轮，发现上面有铁屑，压入到
砂轮或导轮中。由于有高点，磨削时就会出现上述现象，将工件清理干净再投入磨削，该现象消失。

 东盛联机械成立于1998年，是深圳市主要二手设备贸易商之一。公司专业经营进口外圆磨﹑无心磨﹑
内圆磨、滚丝机等专用设备，以及一系列通用设备﹑模房设备。公司以客户要求和产品为核心，可根据
客户要求对设备进行改装以及配件加装，以满足客户的要求以及精度。我们愿与新老客户共创美好未来
。欢迎各单位及个人来电咨询恰谈！

无心磨床除原理价格外其表面缺陷问题的分析解决

问题一：工件经过加工后，其表面粗糙度比较差

1.磨削轮的粒度过粗，或者是修整速度过快，这时应对磨削轮进行更换，使之粒度能够合适，或者是适
当降低修整速度。

2.导轮倾斜角太大或转速太高，这时应对其角度进行修正，使之合适，或者降低其转速。

3.冷却液浓度不够，或是其中有杂质，这时应更换浓度合适的冷却液，或是对其进行过滤，山东1432外圆
磨床，清除杂质。 

问题二：工件经过加工后，其表面有

1.磨削轮粒度太细，或是硬度太高，这时应更换合适的磨削轮。

2.磨削量过大或过小，这时应增加纵向进给速度，或者是增加磨削次数。

3.切削液不足，这时应增大其用量。 



 东盛联机械成立于1998年，是深圳市主要二手设备贸易商之一。公司专业经营进口外圆磨﹑无心磨﹑
内圆磨、滚丝机等专用设备，以及一系列通用设备﹑模房设备。公司以客户要求和产品为核心，可根据
客户要求对设备进行改装以及配件加装，以满足客户的要求以及精度。我们愿与新老客户共创美好未来
。欢迎各单位及个人来电咨询恰谈！

江苏1432外圆磨床-东盛联外圆磨床-外圆磨床由深圳市宝安区福永东盛联机械经营部提供。江苏1432外圆
磨床-东盛联外圆磨床-外圆磨床是深圳市宝安区福永东盛联机械经营部（www.wanshang1688.com）今年
全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：金先生。
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